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Ortlinghaus-Werke GmbH Driftsinstruktion TPI 190 SV

1. Anvisningar for anvandning av

driftsinstruktionen

Denna driftsinstruktion, som harefter kallas DI, ar en del av produkten och
innehaller viktiga anvisningar for saker och fackmassig drift, underhall,
reparation, ombyggnad, férvaring, urdrifttagning och avfallshantering av
var produkt i maskiner och anlaggningar.

Som ett komplement till denna DI kan du hitta tekniska beskrivningarna i
produktritningen och tekniska data for det aktuella anvandningsomradet,
t.ex. dimensioneringsberakningar. Om de inte finns med i dokumente-
ringen, kan de att rekvireras fran Ortlinghaus.

Utan produktritningen ar denna DI ofullstandig.

Forvara denna DI och gor den tillganglig for alla anvandare, och éverlamna
den till dina kunder! Vid behov kan du aven ga in pa Internet och ladda

ned var DI resp. TPI pa www.ortlinghaus.com under "Service”. Det star dig

aven fritt att gora kopior av detta exemplar. Forvara alltid driftsinstruktionen
i narheten av maskinen eller anlaggningen sa att du har omedelbar tillgang
till den.

Vid leverans av produkten motsvarar medfdljande DI aktuell version for
tidpunkten. Tillagg som levereras av oss ska bifogas DI av dig eller fram-
tida agare. Vi forehaller oss ratten att géra andringar i denna DI i enlighet
med den fortsatta tekniska utvecklingen. Kontrollera att du har den senaste
versionen. Denna information kan du bestalla av oss via telefon (se titel-
bladet for telefonnummer) i textform eller ladda ner fran Internet www.
ortlinghaus.com under ,Download".

1.1. Till vem riktar sig driftsinstruktionen?
Denna DI riktar sig till kvalificerad fackpersonal, sarskilt:
= Montdrer fran maskinens/anlaggningens tillverkare
= Driftansvariges industrimekaniker/finmekaniker

= Annan utbildad och undervisad personal som ar ansvariga fér monte-
ring, idrifttagande, drift, underhall, urdrifttagande, forvaring och avfalls-
hantering av produkten.

Personer som ska arbeta med produkten maste lasa DI noga innan start.
Om detta inte ar fallet foreligger risk for felanv&ndning av produkten med
omfattande skador pa personer eller foremal som foljd. Vi hanvisar aven till
1.5iDl.
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Ortlinghaus-Werke GmbH Driftsinstruktion TPI 190 SV

1.2. Vad star att lasa i denna driftsinstruktion?

Denna DI med produktritningen innehaller all information som behovs for
andamalsenlig anvandning av den produkt som star angiven pa titelsidan
under dess olika livstidsfaser.

Beakta de risker och sékerhetsanvisningar som anges for de olika livstids-
faserna.

1.3. Hur driftsinstruktionen anvands

= Las igenom hela DI innan du bérjar arbeta med produkten.
=» Det ar mycket viktigt att du foljer anvisningarna i DI.

= Titta igenom produktritningen samt ev. férekommande dimensionerings-
berakningar.

= Denna DI &r en del av produkten och bor forvaras atkomlig for alla
anvandare.

= Se till att denna DI foljer med om produkten séljs till tredje part.

1.4. Information om de symboler som anvands i texten

Vara produkter har tillverkats i enlighet med den, vid konstruktionstillfallet
senaste tekniken, ar driftsakra och ar undergéar kontinuerligt produktun-
derhall. Trots detta finns det risk for person- och sakskador om féljande
anvisningar inte beaktas. De viktigaste textavsnitten for riskfri installation,
funktion och drift ar pa de féljande sidorna markerade med symboler.

Dessa symboler betyder:

OBS!
- Beakta sarskilt denna text.

1.4.1. Personskador

VARNING!

« Fara vid utforande av beskrivet arbete eller i Ipande drift pa grund av
riskkallor

= eventuellt svara kroppsskador.

VARNING!

« Fara vid utforande av beskrivet arbete eller i Ipande drift pa grund av
farlig elektrisk spanning

= eventuellt svara kroppsskador.

SE UPP!

« Fara vid utférande av beskrivet arbete eller i Iopande drift pa grund av
riskkallor

= mojliga kroppsskador eller halsorisker.

VARNING!

« Fara vid utférande av beskrivet arbete eller i I6pande drift pa grund av
underlatenhet att beakta explosionsskyddet

= eventuellt svara kroppsskador.

@ P>k s
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Ortlinghaus-Werke GmbH Driftsinstruktion TPI 190 SV

1.4.2. Skador pa produkt/maskin/anlaggning

FARA!

« Fara vid utforande av beskrivet arbete eller i I6pande drift pa grund av
mekaniska riskkallor

= mdjliga materiella skador.

Att inte beakta sakerhetsanvisningarna leder till forlust av skadeansprak.

1.5. Personalbehorighet och -skolning

Arbeten pa vara produkter far endast utféras av fackpersonal (behériga
personer) som har motsvarande behdrighet resp. yrkesutbildning for det
arbete som ska utféras samt har kunskap om och forstar innehallet i denna
DlI.

Fackpersonalen maste ha kunskap om géllande standarder for saker-
hetsteknik och folja dessa. Lamplig sékerhetsutrustning maste anvandas.
Dessutom maste fackpersonalen (behdriga personer) vara i stand att
identifiera méjliga faror som kan uppsta vid de arbeten som ska utforas.

Ansvarsomrade, behorighet, kompetens och 6vervakning av fackperso-
nalen (behoriga personer) ar den driftansvariges uppgift. Om det inte finns
nodvandig kompetens och kunskaper hos personalen, ska den skolas och
undervisas.

1.6. Ortlinghaus nummersystem

Exempel: 0 111 -222-33 -444 555

0 = produktens marksiffra
Marksiffra for byggserie

Sifferkod for konstruktionsfaktorer
Konstruktionsstorlek
Marknummer

andra konstruktionsfaktorer

11.2011



Ortlinghaus-Werke GmbH Driftsinstruktion TPI 190 SV

2. Tekniska uppgifter/anvandning enligt
foreskrifterna

2.1. Anvandning

Startlamellkopplingarna ar till for sékring av alla typer av drivlinor i
maskiner och apparater mot éverbelastning och forstorelse.

Startlamellkopplingarna overfér ett visst installt viidmoment utan att glida
genom. Otillatet hdga varvtalstoppar vid start eller under drift uppstar
genom kortvarig glidning av lamellkopplingarna.

Vid snabbgaende drivenheter kan hog friktionsvarme uppsta vid genom-
glidning av kopplingen. Denna varme ska antingen stralas ut genom huset
eller ledas bort med hjélp av kylolja.

Kopplingarna levereras utan instéallt vridmoment som standard. Denna
installning kan goras av Ortlinghaus som tillval.

2.2. Andamalsenlig anvindning

Vara produkter ar uteslutande avsedda for anvandning enligt dimensione-
ringen med produktritningens (0. . .-...-..-...... ) fastlagda tekniska
data. Dimensioneringen som Ortlinghaus har tagit fram specifikt for
anvandningsfallet ska foljas.

De tekniska uppgifterna som kunden angett fér dimensioneringen blir en
del av den andamalsenliga anvandningen. Om en systemspecifikation som
godkants av bada parter foreligger ar aven den relevant. Kunden ansvarar
for korrektheten i sina uppgifter.

Var produkt ar avsedd for att monteras in i en anlaggning eller maskin eller
for att byggas samman med andra komponenter till en anlaggning resp.
maskin. Darfér bor produkten inte sattas i drift forran anlaggningen resp.
maskinen, i vilken produkten monteras in, till fullo uppfyller det gallande
EG-maskindirektivet.

Till avsedd anvandning hér aven att man maste félja bruksanvisningen
och observera restriskerna. Restrisker beskrivs i varningsanvisningarna i
foljande kapitel. Under de olika tillampningarna (livsfaserna), da skador pa
anlaggningen eller personskador kan uppsta, ska den driftansvarige vidta
lampliga skyddsatgarder. Folj gallande nationella foreskrifter om olycksfo-
rebyggande atgarder och miljoskydd.
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Ortlinghaus-Werke GmbH Driftsinstruktion TPI 190 SV

2.3. Anvandning som inte dr andamalsenlig

En anvandning utdver den som beskrivs i kapitlet "Anvandningssyfte” och
"Andamalsenlig anvandning” galler som icke andamalsenlig anvandning.

Ortlinghaus ansvarar inte for skador som uppstatt pga. att anvandningen

inte varit andamalsenlig.

Felaktig anvandning ar sarskilt, men inte uteslutande, da var produkt:

=» Anvands i anlaggningar resp. maskiner for att lyfta personer

=» Anvands for slutavstangning av rorelser, t. ex. vid begréansad korvag
stangs inte rorelsen av i slutet av kdrvagen och istallet avslutas den
genom genomglidande koppling

= Fylls med olja vid en torrkérningsprodukt
= Drift sker med felaktigt medel vid vatkorningsprodukt

OBS!
[@ - Om sakerhetsanvisningar och restrisker inte beaktas ar aven detta att
betrakta som ej andamalsenlig anvandning.
VARNING!
« Ombyggningar och forandringar pa egen hand &r inte tillatet av saker-
hetsskal.

= Har galler forbud mot forandringar pa vara produkter. Om detta inte
halls forfaller alla garantier fran Ortlinghaus-Werke GmbH.

2.4. Funktionsbeskrivning

Startkopplingen ar permanent sluten genom fjaderkraften A. Genom frik-
tionsslutet hos de férspanda lamellerna B kan ett visst vridmoment over-
foras. Vid 6verbelastning pa grund av 6verskridning av detta vridmoment
kan kopplingen glida genom med tidsbegransning.

SR S

W gz OSSN

\\%

Bild 1: Funktion startkoppling
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Ortlinghaus-Werke GmbH Driftsinstruktion TPI 190 SV

2.4.1. Startkoppling med ringhus och medbringarspar i lamellhal-
laren

Tryckfjadern A pressar lamellpaketet B mot stallmuttern C. Den friktion
som skapas genom presskraft mojliggor éverféring av ett visst viidmoment.
Presskraften kan varieras genom att stallmuttern C vrids.

A B C

\

Bild 2: Funktion byggserie 0700-000 / 0700-400 storlek 07 till 15

2.4.2. Startkoppling med ringhus och kuggad lamellhallare

Tryckfjadrarna A pressar lamellpaketet B mot innervaggen pa den yttre
medbringaren E. Den friktion som skapas genom presskraft mojliggor
overforing av ett visst viidmoment. Presskraften kan varieras genom att
stallmuttern C vrids.

Bild 3: Funktion byggserie 0700-070 / 0700-470 Storlek 23 och 25
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Ortlinghaus-Werke GmbH Driftsinstruktion TPI 190 SV

2.4.3. Startkoppling med ringhus och kuggad lamellhallare

Tryckfjadrarna A pressar lamellpaketet B mot den yttre medbringarens
innervagg E. Den friktion som skapas genom presskraft mojliggor éverfo-
ring av ett visst vridmoment. Presskraften kan varieras genom att stallmut-
tern C vrids.

ANTNNN

Y1000

N\

Bild 4: Funktion byggserie 0700-070 / 0700-470 storlek 31 till 47

2.5. Utforandevarianter

Leveransbara utférandekombinationer for denna tillverkningsserie:

2.5.1. Typnyckel for utforandevarianter

0700-...-..-0.1...
—
0 Hus med ytterspar, finbearbetad ytter-@
4 Hus utan ytterspar, forstarkt utforande
0 Hallare (for lameller med medbringarspar) storlek 07 - 15
Z Hallare (for lameller med medbringarkuggning) storlek 23 - 47
0 | Ringhus

11.2011 9



Ortlinghaus-Werke GmbH

Driftsinstruktion TPI 190 SV

3. Transport, forpackning

Kontrollera produkten direkt vid leverans angaende transportskador och
uppenbara fel. | handelse av skada ska Ortlinghaus underrattas. Endast
produkter som &ar tekniskt felfria far installeras resp. tas i drift.

OBS!

= L&s igenom driftsinstruktionen innan du pabdrjar arbetet.

3.1. Riskanvisningar transport, forpackning

Avstangningsatgarder, saker-

forpackning

om den forvarats utstrackt

ingen stabilitet

Risk Orsak Foljder L
hetsanvisningar

Mekaniska risker:
l6sa delar kan flytta sig vid En rrlig del Personskador, grip inte tag i komponenterna under trans-
transport kommer for néra | kldmskador, port, se till att lésa delar inte kan réra sig

en fast monterad | skrapningar,

del gripskador

nedfallande krosskador Kontrollera forpackningens lage (kontrollera

foremal 6vre delens riktning!), bar skyddsskor
Transportering, hantering, nedfallande Anvand sakra lyftdon med tillracklig lyftfor-
rorelser foremal maga
Forpackningen ppnar sig, lyft | Tyngdkraft (lagrad Kontrollera forpackningens lage (var
med otillrackligt dimensione- | energi) uppmérksam pa dvre delens riktning!),
rade forankringsredskap anvand tillr&ckligt dimensionerade forank-

ringsredskap, bér skyddsskor

infettade eller inoljade kompo- | hal yta Sékra komponenterna, stéll pa stabilt och
nenter kan glida ivég under halksékert underlag, anvénd skyddsskor
transport och handskar
nér produkten tas ut ur skarpa kanter, Séakra delarna vid transport, undersok
forpackningen, transport utan | spetsiga delar betréaffande skador och skarpa kanter innan

produkten tas ut, anvand handskar/skydds-
skor

Sékra delarna mot att rulla ivég eller falla
under transport

Risker material/substanser:

kroppsstalining

utrinnande vatska vid trans- | vatska forgiftning, brand- | vidta skyddsatgarder vid ldckage
port risk, sensibili-
sering
kommai glidning | Avl&gsna vatskan
Ergonomiska risker:
Anstrangning, utmattning, stor- | Kontrollera viktuppgifter, anvand transport-

ning i kroppens
rorelseapparat

anordningar, utfor arbeten i uppréatt position

10
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Ortlinghaus-Werke GmbH Driftsinstruktion TPI 190 SV

3.2. Leveranstillstand

Leveransomfanget definieras genom leveranshandlingarna. Kontrollera
leveransen betraffande fullstandighet och riktighet. Forpackningen ska
vara utférd enligt bestéllningen.

Startkopplingarna levereras komplett monterade.

FARA!

« Kopplingen &r inte installt pa ett vridmoment som standard.

= Pa bestallning kan kopplingen fran Ortlinghaus stallas in till ett glidmo-
ment.

3.3. Transport

Anvand bara lyftdon som har tillracklig lyftftormaga for transporten. Trans-
porten far bara genomforas i enlighet med féljande anvisningar.

VARNING!
« Vid transport kan den inre medbringaren skadas.
= Anvand lampliga hjalpmedel vid transport.

Foreligger en transportskada ska den omgaende meddelas. Utan en
sakkunnig kontroll ar idrifttagning resp. drift inte tillaten.

Bild 5: Transporthjalp

11.2011 11



Ortlinghaus-Werke GmbH Driftsinstruktion TPI 190 SV

4. Inbyggnads- och montageanvisning

Utrustningsansvarig resp. driftansvarig har ansvaret fér monteringen av
den beskrivna produkten. Folj gallande féreskrifter och reglerna samt
anvisningarna i denna DI. Kontrollera driftsformagan fore inmonteringen.
Anvand lampliga lyftdon for hanteringen vid monteringsarbetena.

Folj anvisningen for montering.

VARNING!

« FOlj riskanvisningarna i kapitel "Underhall” och "Reparation, ombyggna-
tion”!

= FOlj géllande miljoéskyddsforeskrifter.

Efter monteringen maste det kontrolleras att de geometriska toleranserna
foljs. Genom riktning av axeln/-arna och andra maskindelar kan en even-
tuell partférskjutning, radiellt och axiellt, férebyggas. Ta aven hansyn till
eventuell varmeutvidgning, axelutb6jning och mjuka lager.

Kontrollera atdragningsmoment for alla skruvarna och korrigera vid behov.

VARNING!

« Se efter pa produktritningen vilka varden som behovs for kontrollen eller

kontakta Ortlingshaus-Werke.

- Personskador eller skador pa maskinen kan bli féljden om foreskrifterna
inte halls. Skadorna orsakas av trasiga komponenter eller uppvarmning
pa grund av kontakt mellan rérliga delar.

- Om de geometriska monteringsvillkoren inte uppfylls far var produkt inte
monteras.

4.1. Monteringsbestammelser

« Rorliga delar maste av kunden séakras mot oavsiktlig berdring utan att det
paverkar ventilationen avsevart.

« Monteringsutrymmet och anslutande ytor och produkten maste vara fria
fran fett, damm och andra féroreningar.

» Sakerstall att inga andra &n avsedda tillsatsmedel som t. ex. olja eller
fett fororenar friktionselementen vid monteringen och i efterféljande drift.
Undantag ar de smorjmedel som godkants for drift. Anvands spannsatser
for sammankopplingen av axlarna far det inte lacka olja ur dessa efter
monteringen.

« Det far inte finnas skador i delningsfogarna till maskinen.

» Beakta passnings- och lagertoleranserna och uppgifterna pa produktrit-
ningen. Annars uppstar sma springor eller skarvar genom vinkelmassig
eller radial férskjutning mot axeln/maskinen.

« Se till att det finns tillrackliga platsférhallanden i monteringsutrymmet.
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Ortlinghaus-Werke GmbH Driftsinstruktion TPI 190 SV

4.2. Grundlaggande monteringsvarianter

Speciella monteringsvarianter, beroende pa maskinkonstruktion, kan inte
tas upp har. Detta far betraktas som en allman beskrivning av hur var
produkt kan monteras.

4.3. Monteringsexempel

4.3.1. Grundlaggande anvisningar

Startkopplingarna ska monteras pa en axel som passar kopplingen.Axel-
lager ska vara monterade sa nara kopplingen som mgijligt.

Vid startkopplingar som drivs med hdga varvtal maste de atskilda axlarna
lagras inne i kopplingen och i varandra.Atskilda axlar maste vara jamna.

Yttre och inre medbringare ska sakras mot axiell forskjutning.

4.3.2. Monteringsvariant i anslutning till en klokoppling

X

sSw

—

1

1E 7
. Z
_ 1 V

— 4 1. 1.1 (C———— - 2) L

|

N

Bild 6: Monteringsexempel byggserie 0700-070-

For atdragning av stéllmutterskruvarna ska ett utrymme pé X, lémnas pé
framsidan for insexnyckeln.

4.4. Installning av koppling

Startlamellkopplingarna &r inte installda pa ett vridmoment som standard.
En precis instéllning av kopplingen rekommenderar vi att utfora sjalv forst
efter en testkorning eller bestélla som tillval till glidkopplingen fran Ortling-
haus.

 Utfor installningen enligt beskrivningen i kapitlet (= 8.5 "Justering av
glidmomentet” pa sida 24).

« Kopplingar som anvands for reducering av startstotar ska stéllas in pa
1,5 till 2 gadnger motorns nominella vridmoment.

11.2011
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Ortlinghaus-Werke GmbH Driftsinstruktion TPI 190 SV

5. ldrifttagning

Fore idrifttagning ska en kontroll betraffande korrekt montering av in- och
utgangssidans koppling samt en funktionstest utféras. Dessutom ska en
funktionstest genomforas aven efter reparationer pa anlaggning resp.
maskin i upprattstaende lage.

Pa hydrauliska system ska grundlaggande smuts filtreras ut fore férsta
anvandning. Foére idrifttagningen ska kolvutrymmet avluftas vid den darfor
avsedda anslutningen (om en sadan finns).

Var observant pa ovanliga ljud, vibrationer och svangningar. Overvaka
drifttemperaturen. Skulle en exceptionell upphettning konstateras inom de
forsta driftimmarna ska idrifttagningen avbrytas.

5.1. Riskanvisningar idrifttagning

Avstangningsatgarder, saker-

Risk Orsak Foljder L
hetsanvisningar

Mekaniska risker:
Under idrifttagandet Risker vid idrift- | Personskador Se till att inga personer befinner sig i maski-

tagandet nens riskomrade
Dynamisk drift resp funktion: | For stark accele- | dverkdming, Sékerstall att ingen person finns i enhe-
Vridmomentet fér hogt --> rering/bromsning | utslungning, tens riskomrade, test i monterat tillstand,
angransande komponenter skapar for hog kldmskador langsam stigning av belastningen, stall in
belastas kraftigt --> risk for (friktionsvdrme) glidmoment
brott

Vridmomentet for Iagt -->
accelererade/bromsade delar
kommer inte upp i hastighet/
bromsas inte in i tid

Montering: Funktionspaverkan | En rorlig del 6éverkorning, Kontrollera att monteringslaget stimmer
genom inkorrekt monte- kommer for ndra | utslungning, med ritningen, sakra inre medbringare i
ringslage och skydd for inre en fast monterad | klamskador axial riktning, kontrollera frigang och att
medbringare/axel mot yttre del delarna sitter korrekt fore idrifttagning
medbringare

Montering: upphévd funktion | nedfallande 6dverkoérning, Beakta uppgifterna i bruksanvisningen/
pga. brott pa fastskruvama foremalhagtryck | utslungning, ritningen, kontrollera skruvatdragningsmo-
genom for hdgt tryck resp. stabilitet kldmskador ment, antal och hallfasthetsklass, sakra
felaktig montering med t.ex. skruvarna mot lossning

felaktigt antal skruvar, hall-
fasthetsklass, atdragnings-

moment

Montering: Rérlighet hos dverkdrning, Kontrollera att monteringsléget stimmer
Inverkan pé funktion genom | maskinen utslungning, med ritningen, sékra inre medbringare i
inkorrekt axialt och radialt kldmskador axial riktning, kontrollera frigang och att
monteringslage och skydd delarna sitter korrekt fore idrifttagning

for inre medbringare/axel mot
yttre medbringare

Hantering av rérliga eller rote- | rdrliga delar kldamskador, Tack 6ver dppningarna till produkten
rande delar gripskador

roterande delar

14
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Avstéangningsatgarder, saker-

Risk Orsak Foljder I
hetsanvisningar
Termiska risker:
Dynamiska véxlingsférlopp, objekt eller mate- | brandskada Folj driftansvariges anvisningar, avstands-

hdga varvtal, for hog oljeniva i

rial med hog/lag

galler eller temperatursensor, beakta

produkten (vatkéming) temperatur oljiepafyliningsmangd/kyloliefléde, Gvervaka
varvtalen

Risk for bullerskador:

Komponenterna kommer i rérliga delar obehag, stress Kontrollera produktens och den inre

berdring med varandra under medbringarens fastsattning, observera

varvtalsinverkan, inkorrekt monteringslaget enligt ritningen, kontrollera

monteringslage (radialt/ att det finns spelrum, observera och dver-

axialt) och skydd fér inre vaka lagsta nodvandiga mandver-/lufttryck,

medbringare/axel mot yttre kontrollera vid behov kolvens &ndl&ge

medbringare, avsaknad av

eller for Iagt drift-/lattnings-

tryck, inexakt riktade kompo-

nenter

Dynamiska véxlingsfrlopp friktionsytor obehag, stress inga

resp belastning

Radial férskjutning mellan inre

i obalans rote-

obehag, stress

Kontrollera riktning och inféstning av

och yttre medbringare rande delar inre medbringare mot yttre medbringare,
kontrollera att monteringslaget stammer
med ritningen, kontrollera att kopplingen/
bromsen har frigang
Vibrationsrisker:
héga varvtal felaktig riktning av | obehag, stress Kontrollera riktning och inféstning av inre
rorliga delar medbringare mot yttre medbringare, att

monteringsléget stimmer med ritningen,
kopplingens/bromsens frigang, iaktta och
Overvaka vid behov varvtalsgrénsen

Risker material/substanser:

Otathet:

Drift med ej tatad produkt
(vétkoming), vid montering/
demontering av tryckoljean-
slutningarna

aerosol, vatska,
angor

andningshesvér,
sensibilisering

Téta produkten pa utsidan, forse samtliga
delningsfogar och anslutningsdelar med
flytande tétning, kontrollera tétheten fére
idrifttagningen resp i lampliga intervaller
under driften

Drift med ej tAtad produkt damm sensibilisering inga
(torrkéming)
Ergonomiska risker:
Anstrangning, utmattning, stor- | Kontrollera viktuppgifter, anvand transport-

kroppsstéllining

ning i kroppens
rorelseapparat

anordningar, utfor arbeten i upprétt position

Risker i samband med maskinens anvandningsmiljo:

Vid statisk och dynamisk
belastning: Paverkan av
funktionen och vridmomentet
pa grund av korrosion och
aldringsprocesser i organiska
substanser

smuts, damm,
fukt

dverkoming,
kldmskador

| lampliga intervaller;

Kontrollera barande komponenter med
avseende pa korrosion, byt oljan, kontrollera
funktionen, kld vid behov in produkten och
skydda den mot korrosion, byt korroderade
eller skadade delar
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5.2. Funktionstest

VARNING!
« Felfunktion pa grund skador eller icke fackmassig montering kan leda till
okontrollerade situationer.
= Kontrollera eller sakerstall innan varje funktionstest
a) att produkten ar fullstandig och oskadad
b) fackméassig montering, se kapitel "4. Monteringsanvisningar".

= Overbelasta inte produkt. Beakta tekniska data i produktforteckningen.

5.2.1. Forbereda funktionstest

= Vatkorningskopplingar, eventuellt med friktionsparet stal/sinterbelagg-
ning maste vara fyllda med de branslen som anges i produktregistret.

= Torrkoérande kopplingar med friktionsparet stal/friktionsbelaggning far
inte komma i kontakt med smérjmedel.

 Vid anvandning av lameller med sinterbeléggning, t. ex. i ett driven-
hetshus, ska smérjningen kontrolleras och ev. bytas ut eller fyllas pa.

5.2.2. Utfora funktionstest
 Utfor funktionstest enligt foljande:
1)=» Testa forst kopplingen utan belastning.

2)=» Oka belastningen till de varden som anges i produktritningen.
Vid tillaten belastning ska kopplingen inte glida genom, stall ev. in
glidmomentet, (= 5.2.3 "Stéll in dnskat glidmoment” pa sida 16).

3)=» Oka belastningen igen tills kopplingen glider genom. Mat och jamfor
dessa varden med vardena i produktritningen.

4)=» Observera avvikande ljud och temperaturer.
Vardena i produktritningen far inte éverskridas.

5.2.3. Stall in onskat glidmoment

= Formedla det glidmoment som krévs eller som stallts in tidigare vid en
reservkoppling.

= Kontrollera med hjéalp av produktritningen om kopplingen ar konstruerad
for onskat glidmoment.

= Berakna ev. glidtiden och den varmemangd som uppstar darigenom.
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6. Drift

Inga ansprak pa fullstandighet gors med anvisningarna och sakerhetsan-
visningarna i denna DI. Folj anlaggningens eller hela maskinens dokumen-
tation for ingangsattning, drift, underhall, reparation och avstallning.

Om ojamnheter under driften faststalls ska anlaggningen resp. maskinen

genast stangas ned.

6.1. Riskanvisningar for driften

Avsténgningsatgarder, saker-

hdga varvtal, for hog oljeniva i
produkten (vatkorning)

rial med hog/lag
temperatur

Risk Orsak Foljder -
hetsanvisningar
Mekaniska risker:
Under drift Risk vid drift Personskador Se till att inga personer befinner sig i maski-
nens riskomrade
Dynamisk drift resp. funktion: | Accelerering/ dverkoming, Kontrollera vridmoment, téthet och funktion
paverkan vridmoment genom | bromsning (frik- | utslungning, i lampliga intervaller, rengdr maskinen och
orenheter, temperaturpa- tionsvarme) kldmskador kld vid behov in produkten, oljebyte i fore-
verkan, antal belastnings- skrivna intervaller
cykler/bromsningar
Lagesforandring av enskilda | En rorlig del dverkdrning, Kontrollera i [Ampliga intervaller produktens
delar vid driften: Paverkan av | kommer for néra | utslungning, och den inre medbringarens vridmoment,
den av produkten aktiverade | en fast monterad | klamskador funktion och fastséttning, observera monte-
funktionen pa grund av fel del ringsldget enligt riktningen, kontrollera
monteringslége och sakring spelrummet
av den inre medbringaren/
axeln i forhallande till den yttre
medbringaren
Lagesforandring av enskilda | Rorlighet hos overkoming, Kontrollera att monteringsléget stimmer
delar vid driften: Paverkan av | maskinen utslungning, med ritningen, sakra inre medbringare i
den av produkten aktiverade kldmskador axial riktning, kontrollera frigang och att
funktionen pa grund av fel delarna sitter korrekt fore idrifttagning
monteringslége (radial/axial),
ingen sékring av den inre
medbringaren/axeln i férhal-
lande till den yttre medbring-
aren
Hantering av rorliga eller rote- | rorliga delar kldmskador, Tack 6ver dppningarna till produkten
rande delar roterande delar gripskador
Lossande av skruvférbin- stabilitet dverkoming, Beakta uppgifterna i bruksanvisningen/
delsen, upphdvning av utslungning, ritningen, skruvatdragningsmomenten,
funktion: brott hos sékrings- klamskador kontrollera antal och hallfasthetsklass, sikra
ringarna pa grund av for hogt skruvarna s att de inte kan lossna, beakta
tryck, anvandning av skruvar och kontrollera hgsta tillatna tryck
i I3g hallfasthetsklass, for lagt
skruvantal, lossade skruvar
Termiska risker:
Dynamiska véxlingsforlopp, objekt eller mate- | brandskada Folj driftansvariges anvisningar, avstands-

galler eller temperatursensor, beakta
oljepafyliningsmangd/kyloliefléde, vervaka
varvtalen
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Avstangningsatgarder, saker-

Risk Orsak Foljder -
hetsanvisningar
Risk for bullerskador:
Bertring av komponenter rorliga delar obehag, stress Kontrollera fastséttningen av produkten och
under varvtalspaverkan, den inre medbringaren, beakta monterings-
felaktigt monteringsléage laget enligt ritningen, kontrollera frigang
(radialfaxial) och sékring av
inre medbringare/axel till
yttre medbringaren, oprecist
instéllda komponenter
Dynamiska vaxlingsforlopp friktionsytor obehag, stress inga

resp belastning

Radial forskjutning mellan inre
och yttre medbringare

i obalans rote-
rande delar

obehag, stress

Kontrollera riktning och inféstning av
inre medbringare mot yttre medbringare,
kontrollera att monteringslaget stimmer
med ritningen, kontrollera att kopplingen/
bromsen har frigang

hégt varvtal, stor spalt mellan
lamellerna

utslitna delar

obehag, stress

Kontrollera regelbundet slitaget pa friktions-
beléggen, byt ev. lameller, beakta resp.
Overvaka varvtalsgranserna

Vibrationsrisker:

hdga varvtal

felaktig riktning av
rorliga delar

obehag, stress

Kontrollera riktning och inféstning av inre
medbringare mot yttre medbringare, att
monteringslaget stimmer med ritningen,
kopplingens/bromsens frigang, iaktta och
6vervaka vid behov varvtalsgransen

utslitna delar

obehag, stress

byt ut slitna delar, hall och dvervaka vid
behov varvtalgrdnsen

Risker material/substanser:

Otéthet:

Drift med ej tatad produkt
(vétkomning), vid montering/
demontering av tryckoljean-
slutningarna

aerosol, vatska,
angor

andningsbesvar,
sensibilisering

Téta produkten pa utsidan, forse samtliga
delningsfogar och anslutningsdelar med
flytande tétning, kontrollera tétheten fore
idrifttagningen resp i lampliga intervaller
under driften

Drift med ej tatad produkt
(torrkdming)

damm

sensihilisering

inga

Risker i samband med maskinens anvandningsmiljo:

Vid statisk och dynamisk
belastning: Paverkan av
funktionen och vridmomentet
pé grund av korrosion och
aldringsprocesser i organiska
substanser

smuts, damm,
fukt

6dverkdrning,
klamskador

| lampliga intervaller:

Kontrollera bérande komponenter med
avseende pa korrosion, byt oljan, kontrollera
funktionen, kl& vid behov in produkten och
skydda den mot korrosion, byt korroderade
eller skadade delar
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6.2. Kontroller under maskindriften
Kontrollera kopplingen regelbundet med avseende pa:

= Awvikande ljud.
Vid kontinuerlig drift ska ljuden inte &ndra sig.

= Otillatna vibrationer.
Alla fastelement maste vara atdragna.

= Foérhojda temperaturer.
| kontinuerlig drift maste temperaturen vara konstant och de tillatna
vardena far inte 6verskridas.

- Felfunktioner, otillaten genomglidning
-> se kapitel "Tabell fér avhjalpning av stérningar".

=» Registrerbar nedsmutsning, skador, |6sa delar
-> se kapitel "Underhall".

6.3. Oljerekommendation

For varaktig drift av vara produkter under korning i fukt, ar funktionen av de
anvanda smdrjmedlet at avgérande betydelse.

= Se de oljor som rekommenderas av oss i produktritningen.

= Oljerekommendationerna kan du bestalla hos oss per telefon eller
e-post (se titelbladet for telefonnummer och e-postadresser).

De angivna oljerekommendationerna galler uteslutande for funktionen av
den har beskrivha produkten.

Pa grund av andra komponenter som befinner sig i samma oljekrets,
kan det finnas inskrankningar.

Folj anvisningarna i listan med frigivna oljor fran anldaggningstillver-
karen.

FARA!
e Blanda under inga omstandigheter olika smérjamnen med varandra! Det
kan paverka egenskaperna negativt.
= Det kan leda till att funktionen paverkas, t. ex. mindre friktion eller skum-
bildning. Skador pa produkten eller pa maskinen, t. ex. pa tatningarna,
ar ocksa mojligt.

11.2011

19



Ortlinghaus-Werke GmbH Driftsinstruktion TPI 190 SV

7. Tabell for avhjalpning av storningar

Om ovanliga driftljud, vibrationer, forhdjda temperaturer eller funktionsstor-
ningar upptrader ska anlaggningen genast stdngas ned och sékras mot att
sattas igang igen under underhallsarbetet.

VARNING!

* Efter att anl&aggningen stangts ned finns det risk for brandskador genom
restvarme.

- Lat arbetsomradet svalna av ordentligt.

Foljande stérningar ska bara ses som hallpunkter for felsokning. Ta alltid
med anlaggningens ovriga komponenter i berékningen och inkludera dem i
stérningssotkandet.

Efter avslutade underhalls- eller reparationsarbeten ska anvisningarna for
idrifttagning féljas.

Stérningsfall Grund Atgard
Kopplingen glider vid Nominellt vridmoment | Stéll in nominellt
nominellt viidmoment | inte installt vridmoment
Ingen friktion mellan Rengdr lamellytorna
lamellerna
Glidkontroll (om Justera om
sadan finns) ar glidkontrollen
felaktigt installd eller
defekt
Kopplingen glider Glidmoment felaktigt Stall in glidmoment
inte genom vid installt
Overbelastning Glidkontroll (om Justera om
sadan finns) ar glidkontrollen
felaktigt installd eller
defekt
Kopplingen varms Glidtiden ar for lang Stéll in glidmoment
upp over tillaten
temperatur Berakna kopplingen
pa nytt, bestall
ev. Ortlinghaus
kundtjanst
Inte faststéllbara Bestall Ortlinghaus
maskinskador kundtjanst
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8. Underhall

Underhallsarbetena far bara ske vid stillestand och nar anlaggningen ar
sakrad s& att den inte satter igang under underhallsarbetet. Folj aven
anvisningarna for underhall pa hela anlaggningen resp. de andra kompo-

nenterna.

VARNING!

« Om underhdllet inte utfors enligt foreskrifterna ar produkten en saker-
hetsrelevant komponent med en riskpotential som inte ska underskattas.

= Vid oklar funktion rekommenderar vi att du byter ut delen eller kontaktar
Ortlinghaus kundtjanst. For skador eller driftstopp till foljd av icke
sakkunnigt utférda underhallsarbeten Gvertar vi inget ansvar. Folj
gallande miljoskyddsforeskrifter.

8.1. Riskanvisningar underhall

Avstangningsatgarder, saker-

Risk Orsak Foljder L
hetsanvisningar
Mekaniska risker:
Demontering resp borttagning | acceleration/ dverkorning, Sténg av anlaggningen fore demonteringen
av produkten fran maskinen | inbromsning utslungning, och sakra den mot oavsiktliga rérelser,
-> (kinetisk energi) | klamskador sékra riskomradet, kontrollera att det finns
Slut pé den av produkten i - tillrécklig stabilitet vid demonteringen av
aktivzrade funk?ionen avbrott Rorllghet hos overkornlmg, roduktgn anvand rétt mangd angla sdon
, en, | maskinen utslungning, P ' g g
i ellg_r Ibortfall av vridmomento- Klamskador
verféringen — -
stabilitet halkning, snubb-
ling, fall
Demontering nedfallande kldmskador, laktta demonteringens ordningsfdljd -->
foremal gripskador, skrap- | anvand tillréckligt dimensionerade forank-
ningar, kross- ringsredskap, anvénd skyddsskor
skador
Demontering och uttag av hal yta halkning, snubb- | Anvisningar genom driftansvarig --> pa
komponenter ling, fall oljedriven produkt kan olja rinna ut. Samla
upp restoljan och avfallshantera den fack-
méssigt, anvand handskar/skyddsskor, se
till att det finns stabilitet, folj sakerhetsfore-
skrifterna
skarpa kanter klamskador, skar- | F6lj anvisningarna i DI, demontering far
spetsiga delar skador bara utforas av skéligt uthildad personal,
anvand handskar/skyddsskor
Demontering -> produkten & | tyngdkraft/fiader- | klamskador, Folj anvisningama i DI, demontering far
spand med fijaderkraft kraft (lagrad gripskador bara utforas av skaligt uthildad personal,
energi) Utslungning anvéand handskar/skyddsskor
Risker material/substanser:
Demontera produkten, aerosol, vatska, | andningsbesvar, | gor tryckanslutningarna tryckldsa fére
montera/demontera tryckan- | angor sensihilisering demontering (kontrollera med manometer),
slutningama samla upp restolja i tryckkammaren resp.

lamellbehallaren (vid vétdrift) och avfalls-
hantera den, f6lj sékerhetsforeskrifterna

Ergonomiska risker:

Anstrangning,
kroppsstélining

utmattning, stor-
ning i kroppens
rorelseapparat

Kontrollera viktuppgifter, anvénd transport-
anordningar, utfér arbeten i upprétt position
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Avstangningsatgarder, saker-

Risk Orsak Foljder -
hetsanvisningar

Risker i samband med maskinens anvandningsmiljo:

Demontering/montering resp. | smuts, damm, fall, snubbling se till att arbetsytorna &r torra och rena,
vid 6vriga arbeten fukt rengdr produkten

8.2. Underhallsintervaller

Beroende krav, anvandningsvillkor etc. rekommenderar vi att kontroll utférs
i lampliga tidsintervaller, minst en gang arligen, pa:

« QOtillatna driftsmissljud, vibrationer och temperaturer
Driftsférhallande och funktion

Tillstdnd pa skruvforbindelserna pa maskinstativet

Kontroll av luftspalten
» Lackage och kyloljeméngd (bara vid korning i fukt)

Kontrollera yttre tatningar och skydda mot smuts och fetta in
» Korrosion, damm- eller smutsavlagringar

Efter en langre tids stillestand (t.ex. 1 manad) ska en funktionskontroll
utforas.

I]% OBS!
« Faststallda skador maste omedelbart atgardas.
= Beakta anvisningarna i kapitlet "Tabell for avhjélpning av storningar”.

8.3. Smorjning

8.3.1. Kopplingar med stal/sinterbeldaggning for torr-/vatkérning
Som skydd mot korrosion kan foljande anvandas:

Tunnflytande olja
= Med viskositet: 46 mm2/s vid 40 °C
= Beteckning t. ex. Shell Tellus olja/C46 eller Shell Tellus Oil C68

Syrefritt fett
e Beteckning Shell Alvania fett R2

8.3.2. Koppling med stal/organisk friktionsbelaggning for
torrkoérning

OBS!
[E% » Kopplingar med lamellparet organisk friktionsbeléggning, ORTEX och
stallameller, far inte smorjas.
- Montera kopplingen sa att inget smorjmedel kan tranga in i lamellut-
rymmet.
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8.4. Skotsel

Skydda vara produkter, beroende pa insatsvillkor och -plats mot korrosion.
Avlagsna l6s smuts, korrosion, damm- eller smutsavlagringar. Anvand inte
hdgtryckstvatt eller medel som kan skada korrosionsskyddet eller delar av
produkten.

FARA!
« Genom ofackmassig skotsel resp rengoring kan det uppsta skador pa var
produkt.
= Anvand inga aggressiva, syrahaltiga eller basiska rengéringsmedel och
skurmedel.

= Elektriska komponenter kan skadas eller forstéras pa grund av rengo-
ringsmedel. Rengtr dessa med storsta forsiktighet.

Vid rengéring av vara produkter kan t ex foljande anvandas:
 petroleum till alla delar med undantag for friktionsytorna
« tvattbensin, bromsrengoéringsmedel for metalliska ytor

¢ eller ett medel med extra korrosionshammande funktion,
som t ex SAFE COAT for utvandig anvandning.

Anvand endast rengdringsmedel enligt tillverkarens driftsinstruktion.
Undvik hudkontakt. Far endast anvandas vid god ventilation.

FARA!
« Det &r inte tillatet att rengora friktionsbelagg,
= vid nedsmutsning ska lamellerna bytas.

11.2011
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8.5. Justering av glidmomentet

8.5.1. Justering av startkopplingen
Stall in 6nskat glidmoment enligt foljande:
» Lossa endast skruvarna C.3 tills stallmuttrarnas sakring har lyfts.

 Justera glidmomentet genom att vrida stallmuttern C t. ex. med en
typnyckel.

OBS!
[@ « Stallmuttern C star under hog fjaderkraft och instéllning kraver darmed
mer kratft.

Vrid stallimuttern C enligt féljande:
= Medsols = dverfort vridmoment blir storre
= Motsols = dverfort vridmoment blir mindre

Beakta att en spalt pa minst 1 mm maste finnas mellan gangring C.1 och
spannskiva C.2.

« Dra at skruvarna C.3 igen for hand.
» Kontrollera instéllt glidmoment.
« Justera ev. kopplingen tills 6nskat glidmoment glidmoment ar installt.

min. 1 mm

5 ©

&

C.3

Bild 7: Instéllning glidmoment byggserie 0700- .00- Storlek 07 till 15
och 0700- . 00- storlek 23 till 25
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8.5.2. Justering av startkopplingen storlek 31 till 47
Stall in 6nskat glidmoment enligt féljande:

¢ Lossa stallmutterskruvarna C.5 genom att vrida dem motsols
« och vrid ut dem tills skruvarna far ett htgre motstand.

¢ Skruva ut stallmutterskruvarna C.5 omvaxlande med max. 120° motsols
tills den inte langre kan vridas.

FARA!
« Vrid inte stallmutterskruvarna C.5 vidare - de gar sonder.
- Lamellpaketet B ar avlastat.

Justera glidmomentet genom att vrida stallmuttern C t. ex. med en
typnyckel.

Vrid stallmuttern C enligt féljande:
=» Medsols = dverfort viidmoment blir storre
= Motsols = dverfort vridmoment blir mindre

Beakta att en spalt pd minst 1 mm maste finnas mellan géangring C.1 och
spannskiva C.2.

« Efter installning av stallmuttern C, skruva in stallmutterskruvarna C.5
omvéaxlande med max. 120° medsols och dra &t for hand. Kontrollera
installt glidmoment. Justera ev. kopplingen tills dnskat glidmoment glid-
moment ar installt.

R S
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Bild 8: Installning glidmoment vid byggserie 0700- . 70-
Storlek 31 till 47
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9. Reparation, ombyggnation
9.1. Riskanvisningar reparation

OBS!

- Reparationer ar endast tillatna genom kundtjanst pa Ortlinghaus och
personal som utbildats och auktoriserats av Ortlinghaus!

Avstangningsatgarder, saker-

montera/demontera tryckan-
slutningarna

angor

Risk Orsak Foljder -
hetsanvisningar
Mekaniska risker:
Demontering resp borttagning | acceleration/ 6dverkdrning, Sténg av anlaggningen fore demonteringen
av produkten fran maskinen | inbromsning utslungning, och sakra den mot oavsiktliga rérelser,
-> (kinetisk energi) | kldmskador sékra riskomradet, kontrollera att det finns
Slut pa den av produkten Rorlighet hos dverkoming tillr&cklig stabilitet vid demonteringen av
f'iktiverade funklioqen, avbroEt maskinen utslungning,’ produkten, anvand ratt méngd anslagsdon
i eller bortfall av viidmomentd- Klamskador
verféringen — -
stabilitet halkning, snubb-
ling, fall
Demontering nedfallande kldmskador, laktta demonteringens ordningsfljd -->
foremal gripskador, skrap- | anvénd tillréckligt dimensionerade férank-
ningar, kross- ringsredskap, anvand skyddsskor
skador
Demontering och uttag av hal yta halkning, snubb- | Anvisningar genom driftansvarig --> pé
komponenter ling, fall oljedriven produkt kan olja rinna ut. Samla
upp restoljan och avfallshantera den fack-
massigt, anvand handskar/skyddsskor, se
till att det finns stabilitet, folj sakerhetsfore-
skrifterna
skarpa kanter klamskador, skar- | FGlj anvisningarna i DI, demontering far
spetsiga delar skador bara utforas av skaligt utbildad personal,
anvand handskar/skyddsskor
Demontering -> produkten & | tyngdkraft/fidder- | kldmskador, Folj anvisningara i DI, demontering far
spand med fiaderkraft kraft (lagrad gripskador bara utforas av skéligt utbildad personal,
energi) Utslungning anvand handskar/skyddsskor
Risker material/substanser:
Demontera produkten, aerosol, vatska, | andningsbesvar, | gor tryckanslutningarna trycklésa fére

sensibilisering

demontering (kontrollera med manometer),
samla upp restolja i tryckkammaren resp.
lamellbehallaren (vid vatdrift) och avfalls-
hantera den, félj sékerhetsforeskrifterna

Ergonomiska risker:

Anstrangning,
kroppsstalining

utmattning, stor-
ning i kroppens
rorelseapparat

Kontrollera viktuppgifter, anvand transport-
anordningar, utfor arbeten i uppréatt position

Risker i samband med maskinens anvandningsmiljo:

Demontering/montering resp.
vid 6vriga arbeten

smuts, damm,
fukt

fall, snubbling

se till att arbetsytorna &r torra och rena,
rengdr produkten
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9.2. Demontering

VARNING!

« Tillfogade komponenter kan lossna och falla ner.

= Vid arbete pa kopplingen, sakra tillfogade komponenter mot att falla ner
resp. ta av dem.

Sakerstall att arbeten pa produkten inte leder till att sparade krafter ger
oavsiktliga maskinrérelser pa grund av l6sa skruvar.

9.2.1. Lamellbyte vid startkopplingen

- Dra av kopplingen fran axeln.

= Lagg kopplingen, stallmuttern C pa banken sa att de pekar uppat.

= Lossa endast skruvarna C.3 tills stallmuttrarnas sakring har lyfts.

=» Skruva ur stallmuttern C helt ur den yttre medbringaren E, t. ex. med
typnyckel.

FARA!
« Stallmuttern C star under fjaderspanning.
= Vrid stéllmuttern C forsiktigt och sakra mot hoppning.

= Lagg stallmuttern C bredvid kopplingen pa arbetsbanken.
= Ta ur lamellkopplingen B ur kopplingen.

FARA!
» Beakta lamellskiktningen hos lamellpaketet B.
= Packa ur nya lameller

(yttre och inre lameller &r enskilt férpackade).
FARA!

» Skikta lamellerna som vid demonterat lamellpaket B resp. enligt produkt-
ritningen. Smorj de yttre sinterlamellerna med olja innan montering.
= Satt in de nya lamellerna i kopplingen.

= Skikta lamellerna pa samma satt som hos det demonterade lamellpa-
ketet B.
Smorj in sintrade yttre lameller med olja innan montering.

= Vrid stéllmuttern C i yttre medbringaren E.
= Stall in eller justera glidmomentet (= 8.5.1 "Justering av startkopplingen”

pa sida 24).
® - C

C3

Bild 9: Lamellbyte vid byggserie 0700- . 00- Storlek 07 till 15
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9.2.2. Lamellbyte vid startkoppling med medbringarkuggning i
hallaren, storlek 23 och 25

= Dra av kopplingen fran axeln.

= Lagg kopplingen, stallmuttern C pa banken sa att de pekar uppat.

= Lossa endast skruvarna C.3 tills stallmuttrarnas sakring har lyfts.

= Skruva ur stallmuttern C helt ur den yttre medbringaren E, t. ex. med en
typnyckel.

FARA!

« Stallmuttern star under fjaderspanning.
= Vrid stallmuttern C forsiktigt och sakra mot hoppning.

- Lagg stallmuttern C bredvid kopplingen pa arbetsbanken.

= Ta av tryckfjadrarna A och lagg dem bredvid stallmuttern C pa arbets-
banken.

= Ta ur lamellkopplingen B ur kopplingen.

FARA!

» Beakta lamellskiktningen hos lamellpaketet B.
= Packa ur nya lameller
(yttre och inre lameller &r enskilt férpackade).

FARA!

 Skikta lamellerna som vid demonterat lamellpaket B resp. enligt produkt-
ritningen. Smorj de yttre sinterlamellerna med olja innan montering.
= Satt in de nya lamellerna i kopplingen.

= Lagg in tryckfjadrarna A jamnt i det nedsankta borrhalet for stallmuttern

= Vrid stéllmuttern C i den yttre medbringaren E. For att forhindra att
tryckfjadern A faller ut vid inskruvning av stallmuttern rekommenderar vi
att du satter in den sista lamellen (ytterlamell), pa vilken tryckfjadern har
sin verkan, tillsammans med stallmuttern.

= Stéll in eller justera glidmomentet (= 8.5.1 "Justering av startkopplingen”
pa sida 24).

C3

Bild 10: Lamellbyte vid byggserie 0700- . 70- Storlek 23 och 253
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9.2.3. Lamellbyte vid startkoppling med medbringarkuggning i
hallaren, storlek 31 - 47

= Dra av kopplingen fran axeln.
= Lagg kopplingen, stallmuttern C pa banken sa att de pekar uppat.

= Stallmutterskruvar C.5 genom att vrida motsols tills hogre motstand
uppstar hos skruvarna.
Skruva ut stallmutterskruvarna C.5 omvaxlande med max. 120° motsols
tills den inte langre kan vridas.

FARA!

« Vrid inte stallmutterskruvarna vidare - de gar sonder. Lamellpaketet B ar
avlastat.
= Skruva ur stallmuttern C helt ur den yttre medbringaren E, t. ex. med en
typnyckel.

= Lagg stallmuttern C bredvid kopplingen pa arbetsbanken.
= Ta ur lamellkopplingen B ur kopplingen.

FARA!

» Beakta lamellskiktningen hos lamellpaketet B.
= Packa ur nya lameller
(yttre och inre lameller ar enskilt férpackade).

FARA!

« Skikta lamellerna som vid demonterat lamellpaket B resp. enligt produkt-
ritningen. Smarj in yttre sinterlameller med olja innan montering.
=» Satt in de nya lamellerna i kopplingen.

=» Vrid stallmuttern C i den yttre medbringaren E.

= Installning eller justering av glidmomentet (= 8.5.2 "Justering av start-
kopplingen storlek 31 till 47” pa sida 25).

° ¢
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Bild 11: Lamellbyte vid byggserie 0700- . 70- Storlek 31 till 47
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OBS!
l]%  Det har beskrivna forfarandet vid montage och demontage, géaller uteslu-
tande vid standardutforanden.
- Vid specialutférande, kontakta var kundtjanst eller skicka ev. produkten
till var fabrik for reparation enligt verenskommelse.
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9.3. Riskanvisningar ombyggnation

OBS!

= Ombyggnation ar endast tillaten genom kundtjanst pa Ortlinghaus och
personal som utbildats och auktoriserats av Ortlinghaus!

Avstangningsatgarder, saker-

montera/demontera tryckan-
slutningarna

angor

sensibilisering

Risk Orsak Foljder L
hetsanvisningar
Mekaniska risker:
Demontering resp horttagning | acceleration/ dverkdrning, Sténg av anléggningen fore demonteringen
av produkten fran maskinen | inbromsning utslungning, och sékra den mot oavsiktliga rérelser,
-> (kinetisk energi) | kldmskador sékra riskomradet, kontrollera att det finns
Slut pa den av produkten Rérlighet hos dverkoming tillracklig stabilitet vid demonteringen av
aktiverade funktionen, avbrott | ockinen utslungning’ produkten, anvand ratt méngd anslagsdon
i eller bortfall av vridmoments- Kmskador
verforingen — :
stabilitet halkning, snubb-
ling, fall
Demontering nedfallande kldmskador, laktta demonteringens ordningsfoljd -->
foremal gripskador, skrap- | anvand tillrdckligt dimensionerade forank-
ningar, kross- ringsredskap, anvénd skyddsskor
skador
Demontering -> produkten & | tyngdkraft/fjidder- | kldmskador, Folj anvisningama i DI, demontering far
spand med fiaderkraft kraft (lagrad gripskador bara utforas av skéligt uthildad personal,
energi) Utslungning anvand handskar/skyddsskor
Demontering och uttag av hal yta halkning, snubb- | Anvisningar genom driftansvarig --> pa
komponenter ling, fall oljedriven produkt kan olja rinna ut. Samla
upp restoljan och avfallshantera den fack-
massigt, anvand handskar/skyddsskor, se
till att det finns stabilitet, folj sakerhetsfére-
skrifterna
skarpa kanter klamskador, skar- | Félj anvisningarna i DI, demontering far
spetsiga delar skador bara utforas av skéligt uthildad personal,
anvand handskar/skyddsskor
Risker material/substanser:
Demontera produkten, aerosol, vatska, | andningsbesvar, | gér tryckanslutningarna tryckldsa fore

demontering (kontrollera med manometer),
samla upp restolja i tryckkammaren resp.
lamellbehallaren (vid vatdrift) och avfalls-
hantera den, félj sékerhetsforeskrifterna

Ergonomiska risker:

Anstréngning,
kroppsstéllning

utmattning, stor-
ning i kroppens
rorelseapparat

Kontrollera viktuppgifter, anvénd transport-
anordningar, utfdr arbeten i upprétt position

Risker i samband med maskinens anvandningsmiljo:

Demontering/montering resp.

vid dvriga arbeten

smuts, damm,
fukt

fall, snubbling

se till att arbetsytorna ar torra och rena,
rengdr produkten
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10. Reservdelar
Vi ber om fabrikationsnumret vid bestallning av reservdelar. Det finns pa
utsidan, utmérkt med en pil.

Tillverkningsnumret bestar av tvasiffrigt arstal, uppdragsnummer och ett
positionsnummer, t. ex. 00/123456/78. Ange om mojligt aven artikelnumret.

Vi ber om er forstaelse att garantin bara galler vid anvandning av original-
reservdelar.

Om foretaget har egen lagerhallning av slit- och reservdelar gar det att 6ka
anlaggningens eller maskinens tillgangliga tid.

00/123456

Bild 12: Fabrikationsnummer

OBS!
- Om en forinstallning av vridmomentet hor till leveransomfanget som
markeras denna i tillagg till produktionsnumret for leveransomfanget.

- Vid enskilda utféranden ar en markning pa framsidan maijlig.

32
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10.1. Startkoppling med medbringarspar
10.1.1. Dellista 0700- . 00- storlek 07 till 15

Pos. Enkeldelar

Inre medbringare
Ytterlameller

Innerlameller

Yttre medbringare
Stallmutter (modul)
Tryckfjader

N[O |h~|W|F

10.1.2. Genomskarningsritning 0700-000- storlek 07 till 15

6 3 4

e
S
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10.2. Startkoppling med kuggad hallare
10.2.1. Dellista 0700- . 70- Storlek 23 och 25

Pos. Enkeldelar

Inre medbringare

Ytterlameller
Innerlameller

Yttre medbringare
Stallmutter (modul)
Tryckfjader

w|l~N|lo|rlw|r

10.2.2. Genomskarningsritning 0700-070- Storlek 23 och 25

/(.O

¢z
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10.3. Startkoppling med kuggad hallare
10.3.1. Dellista 0700- . 70 storlek 31 till 47

Pos. Enkeldelar

Inre medbringare
Ytterlameller
Innerlameller

Yttre medbringare
Stallmutter (modul)

G W|IN|PF

10.3.2. Genomskarningsritning 0700- 070- storlek 31 till 47

\ /
NN\ g PE
7
L
Lo 2
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11. Lagring, urdrifttagning
11.1. Riskanvisningar lagring, urdrifttagning

Avstédngningsatgarder, saker-

montera/demontera tryckan-
slutningarna

angor

sensibilisering

Risk Orsak Foljder L
hetsanvisningar
Mekaniska risker:
Demontering -> produkten & | tyngdkraft/fiader- | klamskador, Folj anvisningara i DI, demontering far
spand med fjaderkraft kraft (lagrad gripskador bara utforas av skéligt utbildad personal,
energi) Utslungning anvéand handskar/skyddsskor
Demontering ur maskin, Rérlighet hos Gverkorning, Sékra anlaggningen fore demontering mot
upphé&vd kontakt i driviinan maskinen utslungning, oavsiktliga rorelser, sakra riskomradet, se till
t.ex. avsaknad av broms- kldmskador att stabiliteten &r tillracklig vid demontering,
verkan stabilitet halkning, snubb- qnvénd tillr&ckligt dimensionerade forank-
ling, fal ringsredskap
Demontering och uttag av hal yta halkning, snubb- | Anvisningar genom driftansvarig --> pa
komponenter ling, fall oljedriven produkt kan olja rinna ut. Samla
upp restoljan och avfallshantera den fack-
méssigt, anvand handskar/skyddsskor, se
till att det finns stabilitet, folj sakerhetsfore-
skrifterna
skarpa kanter klamskador, skar- | F6lj anvisningarna i DI, demontering far
spetsiga delar skador bara utforas av skéligt utbildad personal,
anvand handskar/skyddsskor
Risker material/substanser:
Demontera produkten, aerosol, vatska, | andningsbesvar, | gor tryckanslutningarna trycklésa fére

demontering (kontrollera med manometer),
samla upp restolja i tryckkammaren resp.
lamellbehallaren (vid vatdrift) och avfalls-
hantera den, félj sékerhetsforeskrifterna

Ergonomiska risker:

Anstrangning,
kroppsstalining

utmattning, stor-
ning i kroppens
rorelseapparat

Kontrollera viktuppgifter, anvand transport-
anordningar, utfor arbeten i upprétt position

Risker i samband med maskinens anvandningsmiljo:

Demontering/montering resp.

vid 6vriga arbeten

smuts, damm,
fukt

fall, snubbling

se till att arbetsytorna &r torra och rena,
rengdr produkten

36
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11.2. Lagring

Leveransen sker i konserverat skick. Kontrollera korrosionsskyddet fore
lagring. Komplettera eller férnya vid behov.

FARA!

e For lagringsplatsen ska foljande anvisningar beaktas:

= Se till att produkten inte kan komma i rorelse.

= Lagringen far inte ske utomhus.

= Platsen maste vara rimligt ventilerad och torr (max. 65 % luftfuktighet).

=» En temperering behovs (+10° C till +25° C, ingen snabb
temperaturvaxling).

= Ingen UV- resp. solinstralning.
= Fri fran aggressiva och korrosiva amnen t.ex. l6sningsmedel.

Vid langre lagringstid ska lampliga atgarder for extra korrosionsskydd
vidtas i samrad med Ortlinghaus.

11.3. Idrifttagning

Las anlaggningens resp. maskinens dvergripande driftsinstruktion innan du
borjar demontera var produkt. Folj sakerhetshetsanvisningarna. Se till att
anlaggningen resp. maskinen inte kommer i rorelse vid demonteringen av
var produkt. Sakra de massor i maskinen som stottats upp av var produkt
och riskomradet.

Kontrollera resttrycken i samtliga tryckledningar och avlasta dem vid
behov. Forhindra att medier rinner ut vid demontering och fanga upp dem i
forekommande fall.

Produkten far endast transporteras under beaktande av anvisningarna
resp. sékerhetsanvisningarna i kapitel "Transport, forpackning”.

Ga tillvaga enligt beskrivningen i kapitel "Monteringsanvisning” resp.
"Reparation, ombyggnation” vid demontering ,fast i omvand ordningsfoljd.
Stall produkten pa ett jamnt och stabilt underlag dar den inte kan valta.

FOlj darefter anvisningarna under Lagring eller Avfallshantering.

11.2011
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12. Avfallshantering

Produkten bestar av olika material, som kan ateranvandas eller som maste
avfallshanteras separat. Demontera produkten och skilj pa delarna efter

materialtyp.

Delarna ska avfallshanteras enligt nationella och lokala bestammelser
resp. skickas till respektive atervinningsprocess.

OBS!

= Folj gallande miljéskyddsforeskrifter.

12.1. Riskanvisningar avfallshantering

Avstéangningsatgarder, saker-

Risk Orsak Foljder A
hetsanvisningar
Mekaniska risker:
Demontering nedfallande kldmskador, laktta demonteringens ordningsfljd -->
foremal gripskador, skrap- | anvénd tillréckligt dimensionerade férank-
ningar, kross- ringsredskap, anvand skyddsskor
skador
Demontering -> produkten & | tyngdkraft/fidder- | klamskador, Folj anvisningama i DI, demontering far
spand med fijaderkraft kraft (lagrad gripskador bara utforas av skaligt uthildad personal,
energi) Utslungning anvand handskar/skyddsskor
Demontering och uttag av hal yta halkning, snubb- | Anvisningar genom driftansvarig --> pa
komponenter ling, fall oljedriven produkt kan olja rinna ut. Samla
upp restoljan och avfallshantera den fack-
méssigt, anvand handskar/skyddsskor, se
till att det finns stabilitet, folj sakerhetsfore-
skrifterna
skarpa kanter klamskador, skar- | F6lj anvisningarna i DI, demontering far
spetsiga delar skador bara utforas av skéligt utbildad personal,

anvand handskar/skyddsskor

Risker material/substanser:

Demontera produkten,
montera/demontera tryckan-
slutningarna

aerosol, vatska,
angor

andningsbesvar,
sensibilisering

gor tryckanslutningarna trycklosa fore
demontering (kontrollera med manometer),
samla upp restolja i tryckkammaren resp.
lamellbehallaren (vid vatdrift) och avfalls-
hantera den, folj sakerhetsforeskrifterna

Ergonomiska risker:

Anstrangning,
kroppsstalining

utmattning, stor-
ning i kroppens
rorelseapparat

Kontrollera viktuppgifter, anvand transport-
anordningar, utfor arbeten i upprétt position

Risker i samband med maskinens anvandningsmiljo:

Demontering/montering resp.
vid 6vriga arbeten

smuts, damm,
fukt

fall, snubbling

se till att arbetsytorna &r torra och rena,
rengdr produkten
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