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Anvisning

No.207

Wm«»%& Anvisningar for montage och skdtsel

G. m. b H. ialnal HA I i ]
Wermelskirchen-Rhid. |- ° o on® o::ﬂ"f,,b:amn:me koppling

Tyskland

1. UtiGrande
Mekanitkt mandvrarade enlomelikopplin-
gar med turbokylning kan levereras i f&l-

iande utfdranden: sloglangd 5
Enkelkopplingar Lo.m. storlek 75 enligt :
bild 1. i BRI
Dubbalkopplingar t.o.m. storlek 75 enligt ff"““"'—
bidz, ? 7))
| undantagsfall levereras dennakopplings-

typ dven med tvd yHerlameller.

Yterhalvan levereras normalt ringformad, “‘-_[—_“- """"" - f

men kan ocksd levereras i specialutfé- kilspe: ’ | wispar

rande. bild 1 bild 2

2. Anvéindningsomrdde
Ortlinghaus enlamellkopplingar med turbokylning 16mpar sig speciellt dér stora svéngmassor skoll occelereras respaklive

bromsas och dé&r inkopplingsfrekvensen &r hog.
3. Beskrivning (bild 3)
Ytterhuset (10) &r invandigt f3rsatt med kuggar f&r styrning av yterlamellen (5). P& innerhalvan styrs innerlameflerng (6 re-
spektive 7} likaledes av kuggar. Genom fdrflyttning av tillslagsmuffen (9) pressas lamellpaketet samman av de tre hévar-
marna 2), varigenom inner- och yierhalva friktionsférbindes med varandra.
Innerlamellerna (6 och 7) &r farseddo med radiellt rikiade kylflansar, Den darigenom uppstéends luftstidmmen i kombina-
tion med lamellernas stora yto dstadkommer et snabbt och effekiivt bortfdrande av det friktionsvarme, som uppstér. D&-
rigenom kan kopplingens jGmvikistemperatur héllas 18g Gven vid haga tillslagsfrekvenser.

Kopplingarna &r avsedda f3r torrdrift och fdr ej smorjas. Lamellerna méste dérfar skyddas mot fett genom ott
l pé lémpligt sdtt tata ndrmast liggande lager. (Se bild 3.)

1 innerhalva
4. Reservdelar AN ’ 10 2 hévarmar
Vid bestlillning av reservdelor b3r kopp- ¢/ : [ 2 3 hdvarmsbultar
lingens ftiliverkningsnummer uppges. - . ’l 5 4 stoppskruv
Detta dterfinnes p& yherhuset eller inner- k1 ~ 8 5 .Yﬂeﬂﬂn‘lﬂ“
halvan, Om majligt bdr Gven kopplings- 6——— dr 7 9 6 innerlamell med
modell och storlek anges. Ressrvdels- g 7 - tryckbultar
beteckningar enligt vidstaende bild. e AL ! 7 innerlomell -
. 7 SN [ e s s il 8 stéllmutter
2 ) 9 tillslagsmuff
10 ytterhus
- 11 begrénsningsring
Nilos-Ring —' 3 2 N & 1 12 tillslagsring (e
bild 3 angiven pd bilden)

5. Inbyggnad
Yid inbyggnaden av kopplingen bar féljande mknagas bild 4 fel

Axellagren pd &mse sidor om kopplingen bérplaceras sd ndra kopplingen som m8jligt. Dar detta ! :
inte &r mBjligt, liksom dven vid hdga varvial, bér kopplingen férses med centreringskullager (se QHE
bild 3). Vid axelmontage mdste axlarna vara noggrannt centrerade {se bild 4—§).
Innerhalvan skall ha fast forbindning med axeln och vora sdkrad mot oxiell 18rskjutning. Detta bild 5 fel
sker enklast med stoppskruven (4). Denna bdr sékras med kérnslag. AxialsGkringen kan dven g

uifdras med klammutter eller med Seeger-ring. :

Om istdllet for fillslagsring en tillslagsbygel anvdndes, mdste denna omsluta tillslagsmuffen bild & ra
180° f&r att farhindra skevt tillslag. And- och frildge for tilislagsgaffeln bér helst fixeras genom
stdllbara anslag eller pd annat [dmpligt s&tt, Om kopplingen inte dr fullstandigt till eller frén- % : -3'
slagen, kon den 8verhettas. Tillslagsringen respektive tillslagsbygeln méste liggo avlastad i
riterldgena f6r ot undvika onddigt slitage. Vid inbyggnaden mdste beaktas, att stallmuttern {8) skall vara &tkomlig far
instdllning och justering av kopplingen. Tillslagsringen 203 dr glidlagrad i tillslagsmuffen (9), varfér dess smérjnippel skall

L

vara latt dtkomlig med feitspruta,




&. Instbllning och justering
Med dubbeimutter (bild 7 och 8)
For instélining eller eftersidlining av kopplingen lossas klamskruvarna i
stllmuttern, varefter muttern kan vridas. Efter instdllningen dras kldm-
skruvarna till, varigenom stallmuttern 18ses. bild 7 sakrad
Med klimmutter (bild 9 och 10) :
Vid instéllning eller efterstdllning av kopplingar, f8rsedda med klg
mutter, lossas klmskruven, varefter stéllmutiern kan vridas. Efter instgll-
ningen dras kidmskruven dter Hil, sd ait stdlimuttern l&ses,
Hdgervridring av stiillmuttern &kar, vénstervridning minskar kopplingens
dverfarbara vridmomaent.

- Kopplingen skall instéllas sd, att den cktvella effekien kan &verfdras utan
att den slirar. Samtidigt skall dock de bdds kopplingshalvorna i franslaget ldge kunna vridas 16t i farhéllande till varandra.
Fér hérd instélining kan medféra uppvdrmning eller medféring i tomgding.
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blld ¢ sdkrad bild 10 os8krad

Tillslagsmuffen mdste skjutas in s& ldngt aft hdvarmarnas léga blir sjdlv-
spdrrat enligt bild 12. Om muffen stannar 1 kurvan pd grund av otillrécklig
tillslagskraft eller far kort slaglangd pd fillslagsgaffeln, dverfar inte kopp-
lingen fullt vridmoment och muffen dr d& ej heller sjGlvhémmande, d.v.s.
tillslagsringen respektive glidbackarna blir inte aviastede med risk far
onormalt slitage och varmgdng,

bild 11 fel bild 12 rétt

. 7 | v
.7. Utbyte av ytterlamell

Fér kopplingar med léga varvial &r yiterlamellen delad far att méiligg8ra utbyte utan demontering av kopplingshalvorna,
Sedan yiterhusets féstskruvar lossats, kan detta flyttas i sidled, varefter lamelihalvorna kan tas ut. Efter lamellbyte maste
kopplingens instéllning justeras, '

Vid kopplingar f&r héga varvial mdste lamellen utféras odelad. F&r lamellbyte maste dérvid kepplingens innerhalva de-

monteras.

8. Fel och deras avhjdlpande

.a) Kopplingen forisitier att slira ofter tillslag

Kopplingen &r fel instdlld och mdste efterstdllas som beskrives i punkt 6. Tiilse att kopplingen blir helt tillslagen och ait
dndldgena f&r tillslagsanordningen stdmmer. ‘ .

b) Medfring i tomgdng

Medfbringen kan bero pd oft kopplingen &r far hdrt spénd, varf8r stélimuttern mdste lossas ndgot. Tillss att kopplingen
blir helt frénslogen och ot dndldgena fér tillslagsanordningen stdmmer. Kontrollera ocksd att hdvarmarna kan r8ra sig

fritt vid frénslogen koppling.

<) Kopplingen blir varm : . .
Kopplingen skall normait ej tilldtas bli varmare &n ca 100° C. Om kopplingen blir varmare, b&r man vndersdka om v&rmet
utvecklas vid tillslagen eller frénslagen koppling.

1} Tillsilogen koppling: ) .
" Varmgdngen beror pd att kopplingen slirar och den maste efterstdllas som beskrives i punkt . )
' ¥@rme kan ockséd uppstd om axlarna inte dr noggrant lagrade och centrerade eller om kopplingen inte blir fullstdndigt till-
.lugen genom fel pd fillslagsanordningen.
2) Frdnslagen koppling:
Varmgéngen kan orsakas av ofillrdcklig smdrining i lagringar intill kopplingen eller ganom att tillslagsmuffen inte &r av-
lastad i ytterldgena. Om v&rme uivecklas i lamellpaketet, kan detta bero pd att kopplingen dr f8r hért spénd och darfar e
fullstandigt frénkopplad. Uppvarmningen kan éven orsakas av fel pé tillslagsanordningen om kopplingen inte blir fullstan-
digt franslagen.

9. lstirtagning ach hopséttning av kopplingen ;L Mdeny L{/S;,;;.cc wie ol wdalc Mﬂ‘k
IsGrtagning: ’ Sakrad med saxpinngr . Hopsétting:
Dra av tillslagsmuffen. spopp,gm.:'wndd”"‘i“uxp'"mr Satt pd lomellpaketet.

Lossa klémskruvarna och Sakrad med stoppakruv. Skruva pd stilimuttern,
skruva av stélimuttern. Och skjut pd tillstagsmuffen,
Dra av lemellpaketet, Stdll in kopplingen och
Alternativt: sakra st&llmutiern,

Lossa sdkringarna till Alternativt: .
havarmsbultarna och slé SGtt pd lamellpaketat,

ut bultarna. storlek 37.69 storlek 7569 Piacera hévarmarna pé plots
Tag bort hdvarmarna och och sld i hdvarmsbultarna,
dra av lamellpaketet. Sakra hdvarmsbultarna,
Y .
—
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2681 6. 64 schweditch

2 Anvéindningsomrdde

o M . . . Anvisning
Udﬁnqﬂaus- Anvisningar for montage och skdtsel No. 207 |
G.m.b. H. av original ORTLINGHAUS enlamellkopp- Typ
Wermelskirchen/Rhid. 101 -200
Toskiond ling med turbokylning 301 - 200
yikign )
1. Utfdrande
Mekaniskt mandvrerade enlamellkopplin- = =
gar med turbokylning kan levereras i f3l- tlogléngd :

jande viféranden: : RIEA

Enkelkopplingar t.o.m. storlek 75 enligt staglingd Zie S \

bild 1. R AN

7 51N

Dubbelkopplingar t.o.m. storlek 75 enligt 5 Gl gl % '” '
bild 2 _ . Tk
| undantagsfall levereras denna kopplings-
typ dven med tvd yHerlomeller.
Ytterhalvan levereras normalt ringformad, I _— 3722777770 1 "
men kan ocksd levereras i specialutfd- " Kilspdr i kilapdr
rands, bild 1 bild 2

Ortlinghaus enlamelikopplingar med turbokylning Iampar sig speciellt dér stora svingmassor skall accelereros respektive

bromsas och dér inkopplingsfrekvensen &r hag.

3. Boskrivning (bild 3)
Yiterhuset (10) &r invindigt f3rsett med kuggar fér styrning av yHerlamellen (5). P& mnerhalvun s

. spektive 7) likaledes av kuggor. Genom f&rflytining av tillslagsmuffen (9) pressas lamellpoketet

marna (2}, varigenom inner- och ytterhalvo friktionsférbindes med varandra.

tyrs innerlamellerna (6 re-
samman av de tre hdvar-

lnnerlamellernca (6 och 7} ar f8rsedda med radiellt riktade kylflGnsar. Den dérigenom uppstdende lufistrémmen i kombina-
tion med lamellernas stora yta dstadkommer ett snabbt och sffektivt bortférande av det friktionsvérme, som uppstdr, Dé&-

rigenom kan kopphngens iGmyvikistemperatur héllas |4g Gven vid hdge hllslugsfrekvenser

I Kopplingarma dr avsedda for torrdrift och fér ej smarjas. Lamellerna mdste dérfor skyddas mot fett ganom att I

pd lampligt sdtt tdta ndrmast liggande lager. {Se bild 3.)

4, Reservdelar

Vid hestlilining av resarvdelar b3r kopp-
lingens Iillvmi:ningmummer uppges. )
Detta &terfinnes pd yHerhuset sller inner- i
halvan, Om majligt bér &ven kopplings- &

modell och storlek anges. Reservdels- |
s

N

] 58

beteckningar enligt vidstdende bild.

%

Nilos-Ring —I 3 2 N &
bild 3

5. Inbyggnad
Vid inbyggnaden av kopplingen bér féljande mkitogus
Axellagren pd dmse sidor om kopplingen bér placeras sé ndra kopplingen som méjligh. Dér detta
inte ar majligt, liksom Gven vid-hbga varvial, bdr kopplingen {drses med centreringskullager {se
bild 3). Yid axelmontage mdste axlarna vara noggrannt centrerade (se bild 4—¢).
Innerhalvan skall ha fast férbindning med axeln och vara sékrad mot axiell f8rskjutning. Detta
sker enklast med stoppskruven {4). Denna bdr sékras med k&rnslag. Axialsdkringen kan Gven
utféras med kldmmutter eller med Seeger-ring.
Om istdllet far tillslagsring en tillslagsbygel anvdndes, médste denna omsluto tillslagsmuffen
180° £&r att farhindra skevt tillsiag. And- och frildge f&r tillslagsgaffeln b&r helst fixeras genom
stélibara anslay eller pd annat {@mpligt sétt, Om kopplingen inte &r fullstandigt tillpller frd
lagen, kanllf den &verhettas. Tillslagsringen respektive tillslagsbygeln mésts liggp avlastadii
ytterldgena for att undvika onddigt slitage. Vid inbyggnaden mdste beaktas, citr

innarhalva
hdvarmar
havarmsbultar
stoppskruv
ytterlamell
innerlamell med
tryckbultar

7 innerlamell

8 stdllmutter

9 tillslagsmuff
10 ytterhus

1 begrdnsningsring

o e W N -

12 tillslagsring {ej
angiven pd bilden)

bitd 4 fel

=3
bild 5 fel
bild & ratt

T 3

i

tﬁllmuhern {8) skall vera 4tkomlig for

installning och justering av kopplingen. Tillslogsringen 203 &r glidlagrad i illlsIagsFuffen %), varf&r dess smarinippel skall

vara |5t &tkomlig med fettspruta,
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6. Instéllning och justering

Med dubbelmutter (bild 7 och 8)

Far installning eller efterstdllning ov kopplingen lossas klamskruvarna i
stallmuttern, varefter muttern kan vrides. Efter instdllningen dras klam-
skruvarna till, varigenom stallmuttern léses.

Med klidmmutter (bild 9 och 10}

Vid instéllning eller efterstdlining ov kopplingar, f&rsedda med klém-
mutter, lossas klamskruven, vaorefter stdllmuttern kan vridas. Efter instsll-
ningen dras kldmskruven dter till, s& att stdllmuttern |&ses.

Hager vridning av stillmuttern 8kar, viinstervridning minskar kopplingens
overférbara vridmoment.

bild ¥ sdkrod

X N bild 10 osdkrad
Kopplingen skall installas sd, att den aktuella effekien kan &verféras utan !

att den slirar, Samtidigt skall dock de béda kopplingshalverna i frdnslaget lage kunna vridas Iatt | férhdllande till varandra,
Fér hdrd instdilning kan medféra uppvérmning eller medféring i fomgdng.

Tillslagsmuffen mdste skjutas In sd langt att hdvarmarnas lGge blir siﬁl‘éz —

bild 11 fel bild 12 raft

pérrat enligt bild 12. Om muffen stannar i kurvan pé grund av ofilirdcklig
tillslagskraft eller fér kort slagléingd pé tillslagsgaffeln, évertdr inte kopp-
lingen fullt vridmoment och muffen &r d& ej helier sjlvhammande, d.v.s.
tillslogsringen respektive glidbackarna blir inte avliastade med risk for
onormalt slitage och varmgdng.

7. Utbyte av yHerlamell

Fér kopplingar med léga varvial &r ytterlamellen dslad f5r att majliggéra utbyte utan demontering av kopplingshalvorna.
Sedan ytterhusets fdstskruvar lossats, kan detla fiyttas i sidled, varefter lamelthalvorna kan tas ut. Efter lamellbyte mdste
kopplingens instdllning justeras.

Vid kopplingar f&r hsga varvtal mdste lomellen uHaras odelad. For lamellbyte mdste darvid kopplingens innerholva de-
monteras, :

8. Fel och doras avhjélpande

. a) Kopplingen fortsititer att slira efter tillslag,

Kopplingen ar fel installd och mdste efterstdllos som beskrives i punkt é. Tillse att kopplingen blir helt tillslogen och att
dndlagena for tillslagsanordningen stémmer. .

b) Medisring i tomgéng. . )

Medfaringen kan bero pd att kopplingen ar f8r hart spénd, varfor sidlimutiern mdste lossas ndgot. Tillse att kopplingen
blir helt frénslagen och att déndlégena fér tillslagsanordningen stammer. Kontrollera ocksd att hdvarmarna kan réra sig
fritt vid frdnslagen koppling.

¢} Kopplingen blir varm. e

Kopplingen skall normalt e tillétas bli varmare &n ca 100° C. Om kopplingen blir varmard, bér man underséka om vdrmet
utvecklas vid tillslagen eller frénslagen koppling. '

1) Tiilstagen koppling:
Varmgdngen beror pd att kopplingen slirar och den mdste efterstéllas som baskrives | punkt 6.

Vérme kan ocksd uppsté om axlarna inte &r noggrant lagrade och centrerade eller om kopplingen inte blir fullsténdigt. till-
slagen genom fel pd tillslagsanordningen.

2) Frdnslagen koppling:
Yarmgdngen kan orsakas av ofillrdcklig smérjning i lagringar intill kopplingen eller genom att tillslagsmuffen inte &r av-
lastod i yHerldgena. Om virme utvecklas i lomellpaketet, kon detta bero pd att kopplingen &r f8r h&rt spand och darfér ef

fullsténdigt frénkopplad. Uppvdrmningen kan dven orsckos av fel pd tiilslagsanordningen om kopplingen inte blir fullstén.
digt frdnslagen,

9. lsartagning och hopsitining av kopplingen.

Iséirtagning: Hopsdttning:

Dra av tillslagsmuffen. fit'dan‘:f ':j.d::,:ﬁ::;i"hnm Satt pa lamellpaketet.
Lossa kldmskruvarna och Stopprkruven ¢ P Skruva pd stéllmuttern.
skruvo av stdlimuttera, Sakrad mad stoppibeuv. adkeas med QOdh skjut pd tillslagsmuffen,
Dra av lamellpaketet. L7, Wmlog. Stdll in kopplingen och
Allernativt: sdkra stéllmuttern,

Lossa sdkringarna till
hdvarmsbultarna och sl

Alternativt:
Sétt pd lamellpaketet.

ut bultarna. Placera hdvarmarna pé plats
Tag bort hévarmarna och " Horlek 3969 T sforlek 75.84 och sld i hvarmsbultarne.
dra av lomellpaketet. Sékra hdvarmshultarna,

ORTLINGHAUS-WERKE GMBH - 578 WERMELSKIRCHEN-RHLD. : TYSKLAND

Representant: :
MASKINAKTIEBOLAGET N. A EIE
Box 7 - Siockholm-Bandhagen - Tel. 08/47 2610
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