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Ortlinghaus-Werke GmbH Driftsinstruktion TPI1 860 SV

1. Anvisningar for anvandning av

driftsinstruktionen

Denna driftsinstruktion, som harefter kallas DI, ar en del av produkten och
innehaller viktiga anvisningar for sdker och fackmassig drift, underhall,
reparation, ombyggnad, férvaring, urdrifttagning och avfallshantering av
var produkt i maskiner och anlaggningar.

Som ett komplement till denna DI kan du hitta tekniska beskrivningarna i
produktritningen och tekniska data for det aktuella anvandningsomradet,
t.ex. dimensioneringsberakningar. Om de inte finns med i dokumente-
ringen, kan de att rekvireras fran Ortlinghaus.

Utan produktritningen ar denna DI ofullstandig.

Forvara denna DI och gor den tillganglig for alla anvandare, och éverlamna
den till dina kunder! Vid behov kan du aven ga in pa Internet och ladda

ned var DI resp. TPl pa www.ortlinghaus.com under "Service”. Det star dig
aven fritt att géra kopior av detta exemplar. Forvara alltid driftsinstruktionen
i narheten av maskinen eller anlaggningen sa att du har omedelbar tillgang
till den.

Vid leverans av produkten motsvarar medfdljande DI aktuell version for
tidpunkten. Tillagg som levereras av oss ska bifogas DI av dig eller fram-
tida agare. Vi forehaller oss ratten att goéra andringar i denna DI i enlighet
med den fortsatta tekniska utvecklingen. Kontrollera att du har den senaste
versionen. Denna information kan du bestalla av oss via telefon (se titel-
bladet for telefonnummer) i textform eller ladda ner fran Internet www.
ortlinghaus.com under ,Download*.

1.1. Till vem riktar sig driftsinstruktionen?
Denna DI riktar sig till kvalificerad fackpersonal, sarskilt:
= Montdrer fran maskinens/anlaggningens tillverkare
= Driftansvariges industrimekaniker/finmekaniker

= Annan utbildad och undervisad personal som ar ansvariga fér monte-
ring, idrifttagande, drift, underhall, urdrifttagande, férvaring och avfalls-
hantering av produkten.

Personer som ska arbeta med produkten maste lasa DI noga innan start.
Om detta inte ar fallet foreligger risk for felanvandning av produkten med
omfattande skador pa personer eller foremal som foljd. Vi hanvisar aven till
1.5iDL.
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1.2. Vad star att lasa i denna driftsinstruktion?

Denna DI med produktritningen innehaller all information som behdvs for
andamalsenlig anvandning av den produkt som star angiven pa titelsidan
under dess olika livstidsfaser.

Beakta de risker och sékerhetsanvisningar som anges for de olika livstids-
faserna.

1.3. Hur driftsinstruktionen anvands

= Las igenom hela DI innan du boérjar arbeta med produkten.
=» Det ar mycket viktigt att du foljer anvisningarna i DI.

= Titta igenom produktritningen samt ev. forekommande dimensionerings-
berakningar.

= Denna DI ar en del av produkten och bor férvaras atkomlig for alla
anvandare.

= Se till att denna DI féljer med om produkten séljs till tredje part.

1.4. Information om de symboler som anvands i texten

Vara produkter har tillverkats i enlighet med den, vid konstruktionstillfallet
senaste tekniken, ar driftsdkra och ar undergar kontinuerligt produktun-
derhall. Trots detta finns det risk for person- och sakskador om féljande
anvisningar inte beaktas. De viktigaste textavsnitten for riskfri installation,
funktion och drift ar pa de foljande sidorna markerade med symboler.

Dessa symboler betyder:

OBS!
- Beakta sarskilt denna text.

1.4.1. Personskador

VARNING!

* Fara vid utférande av beskrivet arbete eller i |6pande drift pa grund av
riskkallor

= eventuellt svara kroppsskador.

VARNING!

* Fara vid utférande av beskrivet arbete eller i |6pande drift pa grund av
farlig elektrisk spanning

= eventuellt svara kroppsskador.

SE UPP!

* Fara vid utférande av beskrivet arbete eller i I6pande drift pa grund av
riskkallor

= mdjliga kroppsskador eller halsorisker.

SN
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VARNING!

+ Fara vid utférande av beskrivet arbete eller i Idpande drift pa grund av
underlatenhet att beakta explosionsskyddet

- eventuellt svara kroppsskador.

1.4.2. Skador pa produkt/maskin/anlaggning

FARA!

* Fara vid utférande av beskrivet arbete eller i I6pande drift pa grund av
mekaniska riskkallor

=» mojliga materiella skador.

Att inte beakta sakerhetsanvisningarna leder till forlust av skadeansprak.

1.5. Personalbehorighet och -skolning

Arbeten pa vara produkter far endast utféras av fackpersonal (behériga
personer) som har motsvarande behdrighet resp. yrkesutbildning for det
arbete som ska utféras samt har kunskap om och férstar innehallet i denna
DI.

Fackpersonalen maste ha kunskap om gallande standarder for saker-
hetsteknik och félja dessa. Lamplig séakerhetsutrustning maste anvandas.
Dessutom maste fackpersonalen (behériga personer) vara i stand att
identifiera mojliga faror som kan uppsta vid de arbeten som ska utféras.

Ansvarsomrade, behdrighet, kompetens och évervakning av fackperso-
nalen (behdriga personer) ar den driftansvariges uppgift. Om det inte finns
nddvandig kompetens och kunskaper hos personalen, ska den skolas och
undervisas.

1.6. Ortlinghaus nummersystem

Exempel: 0 111 -222-33 -444 555

0 = produktens marksiffra
Marksiffra for byggserie

Sifferkod for konstruktionsfaktorer
Konstruktionsstorlek
Marknummer

andra konstruktionsfaktorer
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2. Tekniska uppgifter/anvandning enligt
foreskrifterna

2.1. Anvandning

Karakteristiskt for hydrauliskt styrda kopplings-bromskombinationer foér
pressarbeten ar ett lagt troghetsmoment, ett hogt antal tillatna kopplingar
och ett ringa platsbehov. De ar i stort satt underhallsfria. Dartill tillater de
genom utférandet i flerskivskoppling en éverféring av héga vridmoment vid
stor varmebelastning.

En installation med en kapslad kupa férhindrar luftféroreningar genom
belaggningspartiklar eller olieanga. Dessutom arbetar kopplingen aven
utan bullerskydd med ett l1agt kopplingsljud pa omkring 85 dB (A).

2.2. Andamalsenlig anvindning

Vara produkter ar uteslutande avsedda fér anvandning enligt dimensione-
ringen med produktritningens (0. . .-...-..-...... ) fastlagda tekniska
data. Dimensioneringen som Ortlinghaus har tagit fram specifikt for
anvandningsfallet ska foljas.

De tekniska uppgifterna som kunden angett fér dimensioneringen blir en
del av den andamalsenliga anvandningen. Om en systemspecifikation som
godkants av bada parter féreligger ar aven den relevant. Kunden ansvarar
for korrektheten i sina uppgifter.

Var produkt ar avsedd for att monteras in i en anlaggning eller maskin eller
for att byggas samman med andra komponenter till en anlaggning resp.
maskin. Darfér bor produkten inte sattas i drift forran anlaggningen resp.
maskinen, i vilken produkten monteras in, till fullo uppfyller det gallande
EG-maskindirektivet.

Till avsedd anvandning hor aven att man maste félja bruksanvisningen
och observera restriskerna. Restrisker beskrivs i varningsanvisningarna i
foljande kapitel. Under de olika tillampningarna (livsfaserna), da skador pa
anlaggningen eller personskador kan uppsta, ska den driftansvarige vidta
lampliga skyddsatgarder. Folj gallande nationella foreskrifter om olycksfo-
rebyggande atgarder och miljéskydd.
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2.3. Anvandning som inte dr andamalsenlig

En anvandning utdéver den som beskrivs i kapitlet "Anvandningssyfte” och
»Andamalsenlig anvandning” galler som icke &ndamalsenlig anvandning.

Ortlinghaus ansvarar inte for skador som uppstatt pga. att anvandningen

inte varit andamalsenlig.

Felaktig anvandning ar sarskilt, men inte uteslutande, d& var produkt:

= anvands som lagerstalle, dvs. stdd och styrning av de rérliga maskinde-
larna mot den stillastdende delen

= Overbelastas genom ett for hdgt varvtal, fér hdgt drivmoment vid kopp-
ling eller bromsning och fér hogt driftstryck (adven under kort tid genom
trycktoppar)

= dverbelastas genom otillatet lang rutschning mot friktionsytorna (t. ex.
genom for stor last)

= drivs med otillracklig kylning eller for lagt arbetstryck
- genom otillatet hog brytfrekvens, t. ex. vid inkopplingsdrift
= drift sker med felaktigt medel vid vatkérningssystem

OBS!
=» Om sakerhetsanvisningar och restrisker inte beaktas ar aven detta att
betrakta som ej andamalsenlig anvandning.

VARNING!
* Ombyggningar och férandringar pa egen hand ar inte tillatet av saker-
hetsskal.
= Har galler forbud mot férandringar pa vara produkter. Om detta inte
halls forfaller alla garantier fran Ortlinghaus-Werke GmbH.
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2.4. Funktionsbeskrivning

FARA!

* Normalt arbetstryck ar:
Konstruktionsstorlek 94 96 98
Arbetstryck [bar] 87+ 86*° 84+

= Kopplings-bromskombinationen far aldrig koras med hogre tryck da
det annars finns risk fér skruvbrott.

FARA!
= For att utesluta kortvariga trycktoppar pa upp till 95 bar bor en drossel
monteras in direkt framfér huvudventilen.

2.4.1. Bromsning

Tryckfjadrar 1 belastar kolv 2 i cylindern. Darigenom tillsluts bromslamel-
lerna automatiskt och bromsen aktiveras.

2.4.2. Koppling

Tryckolja 3 ror kolven mot tryckfjaderns kraft. Darigenom lossas bromsla-
mellerna 4 och kopplingslamellerna 5 tillsluts.

Bild 1: Kopplings-bromskombinationens funktion

2.5. Konstruktionsvarianter

Kopplings-bromskombinationer fran byggserie 123 kan erhallas i fyra med
varandra kombinerbara typer:

= standardkonstruktion, (14 friktionsytor)
= forstarkt konstruktion med forlangda lamellpaket, (20 friktionsytor)
- Ytterligare utféranden pa bestallning, t. ex. med 24 friktionsytor
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Ortlinghaus-Werke GmbH

Driftsinstruktion TPI1 860 SV

3. Transport, forpackning

Kontrollera produkten direkt vid leverans angaende transportskador och
uppenbara fel. | handelse av skada ska Ortlinghaus underrattas. Endast
produkter som ar tekniskt felfria far installeras resp. tas i drift.

OBS!

= Las igenom driftsinstruktionen innan du pabdrjar arbetet.

3.1. Riskanvisningar transport, forpackning

Avstéangningsatgarder, saker-

nenter kan glida ivag under
transport

nér produkten tas ut ur
forpackningen, transport utan
forpackning

skarpa kanter,
spetsiga delar

om den forvarats utstrackt

ingen stabilitet

Risk Orsak Foljder L
hetsanvisningar
Mekaniska risker:
[6sa delar kan flytta sig vid En rérlig del Personskador, grip inte tag i komponenterna under trans-
transport kommer for nara | klamskador, port, se till att [6sa delar inte kan réra sig
en fast monterad | skrapningar,
del gripskador
nedfallande krosskador Kontrollera forpackningens lage (kontrollera
féremal dvre delens riktning!), bar skyddsskor
Transportering, hantering, nedfallande Anvénd sakra lyftdon med tillracklig lyftfor-
rorelser foremal maga
Férpackningen Oppnar sig, Iyft | Tyngdkraft (lagrad Kontrollera forpackningens lage (var
med ofillrackligt dimensione- | energi) uppméarksam pa dvre delens riktning!),
rade forankringsredskap anvand tillrackligt dimensionerade forank-
ringsredskap, bar skyddsskor
infettade eller inoljade kompo- | hal yta Sakra komponenterna, stall pa stabilt och

halksékert underlag, anvand skyddsskor
och handskar

Sékra delarna vid transport, undersok
betraffande skador och skarpa kanter innan
produkten tas ut, anvand handskar/skydds-
skor

Séakra delarna mot att rulla ivag eller falla
under transport

Risker material/substanser:

kroppsstallning

utrinnande vatska vid trans- | vétska forgiftning, brand- | vidta skyddsatgarder vid lackage
port risk, sensibili-
sering
kommai glidning | Avlagsna vétskan
Ergonomiska risker:
Anstrangning, utmattning, stor- | Kontrollera viktuppgifter, anvand transport-

ning i kroppens
rorelseapparat

anordningar, utfor arbeten i uppratt position

3.2. Leveranstillstand

Leveransomfanget definieras genom leveranshandlingarna. Kontrollera
leveransen betraffande fullstandighet och riktighet. Forpackningen ska
vara utford enligt bestallningen.

Se till att produkten inte utsatts for harda stétar under transporten da detta
kan férandra bromslamellernas installning och centrering.

11.2011
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3.3. Transport

Anvand bara lyftdon som har tillracklig lyftférmaga for transporten. Trans-
porten far bara genomféras i enlighet med féljande anvisningar.

VARNING!
* Belasta transportgangorna jamnt och endast i vertikal riktning.
= Kontrollera forankringsredskapens kapacitet.

Transportgangans lage och den exakta vikten hittar du i produktritningen.
Dra at transportskruvarna pa foreskrivet satt.

Om de befintliga skruvarna pa produkten anvands som hjalpmedel far inga
stallinor anvandas vid transporten eftersom gangorna pa skruvarna even-
tuellt kan skadas.

Foreligger en transportskada ska den omgaende meddelas. Utan en
sakkunnig kontroll ar idrifttagning resp. drift inte tillaten.

Se till att produkten inte utsatts for harda stotar under transporten da detta
kan férandra bromslamellernas installning och centrering.

For transporten kan hjalpmedel fastas, se figuren. P& bada sidor finns
transportgangor for skuvar eller 6gleskruvar.

Bild 2: Transporthjalp

Tabell 2: Transportgdanga och ungefarliga vikter

Konstruk- Gianga |ca. vikt Konstruk- Ganga |ca. vikt
tionsstorlek tionsstorlek

94 M 20 1200 kg 98 M 30 2810 kg
96 M 24 1830 kg
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4. Inbyggnads- och montageanvisning

Utrustningsansvarig resp. driftansvarig har ansvaret fér monteringen av
den beskrivna produkten. Fdlj gallande féreskrifter och reglerna samt
anvisningarna i denna DI. Kontrollera driftsformagan fére inmonteringen.
Anvand lampliga lyftdon for hanteringen vid monteringsarbetena.

Folj anvisningen fér montering.

VARNING!

* Fdlj riskanvisningarna i kapitel "Underhall” och "Reparation, ombyggna-
tion”!

= Folj gallande miljoéskyddsforeskrifter.

Efter monteringen maste det kontrolleras att de geometriska toleranserna
foljs. Genom riktning av axeln/-arna och andra maskindelar kan en even-
tuell partférskjutning, radiellt och axiellt, forebyggas. Ta aven hansyn till
eventuell varmeutvidgning, axelutbdjning och mjuka lager.

Kontrollera atdragningsmoment for alla skruvarna och korrigera vid behov.

VARNING!
+ Se efter pa produktritningen vilka varden som behdvs for kontrollen eller
kontakta Ortlingshaus-Werke.

= Personskador eller skador pa maskinen kan bli féliden om foreskrifterna
inte halls. Skadorna orsakas av trasiga komponenter eller uppvarmning
pa grund av kontakt mellan rérliga delar.

- Om de geometriska monteringsvillkoren inte uppfylls far var produkt inte
monteras.

4.1. Monteringsbestammelser

* Rorliga delar maste av kunden sakras mot oavsiktlig berdring utan att det
paverkar ventilationen avsevart.

» Monteringsutrymmet och anslutande ytor och produkten maste vara fria
fran fett, damm och andra fororeningar.

» Sakerstall att inga andra an avsedda tillsatsmedel som t. ex. olja eller
fett férorenar friktionselementen vid monteringen och i efterféljande drift.
Undantag ar de smorjmedel som godkants for drift. Anvands spannsatser
fér sammankopplingen av axlarna far det inte lacka olja ur dessa efter
monteringen.

* Det far inte finnas skador i delningsfogarna till maskinen.

» Beakta passnings- och lagertoleranserna och uppgifterna pa produktrit-
ningen. Annars uppstar sma springor eller skarvar genom vinkelmassig
eller radial forskjutning mot axeln/maskinen.

« Se till att det finns tilirackliga platsforhallanden i monteringsutrymmet.

11.2011 11
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4.2. Grundlaggande monteringsvarianter

Speciella monteringsvarianter, beroende pa maskinkonstruktion, kan inte
tas upp har. Detta far betraktas som en allman beskrivning av hur var
produkt kan monteras.

4.2.1. Kopplings-bromskombination mellan maskinstativ och
balanshjul (monteringstyp 1)

Kopplings-bromskombination 2 mellan maskinstativ 1 och balanshjul 3

1 NS —

2 L

Bild 3: Montering;ty_p 1_

» Tag av kopplings- och bromsfodret.
» Fast bromsfodret pa maskinstativet.

* Montera kopplings-bromskombinationen pa axeln med krysskilar (appli-
cera ett tunt skikt friktionsminskande kopparbaserad pasta - anvand ej
grafithaltig pasta).

 Fast foderkupan (tillbehor) pa maskinstativet.
» Fast kopplingsfodret pa balanshjulet.

+ Skjut in kopplingsfoder med balanshjul pa kopplings-bromskombina-
tionen. Passa darvid in kopplingslamellerna i fodrets kuggar.

4.2.2. Kopplings-bromskombination mellan balanshjul och maskin-
stativets overdel (monteringstyp 2)

Kopplings-bromskombination 2 mellan balanshjul 3 och maskinstativets
overdel 1.1.

3 g il ml

Bild 4: Monteringstyp 2

12 11.2011



Ortlinghaus-Werke GmbH Driftsinstruktion TPI1 860 SV

» Tag av kopplings- och bromsfodret.
 Fast kopplingsfodret pa balanshjulet.

* Montera kopplings-bromskombinationen pa axeln med krysskilar (appli-
cera ett tunt skikt friktionsminskande kopparbaserad pasta - anvand ej
grafithaltig pasta). Passa darvid in kopplingslamellerna i fodrets kuggar.

» Fast bromsfodret pa maskinstativets 6verdel.
» Fast bromsfodret pa maskinstativets 6verdel.

+ Skjut in maskinstativets dverdel med bromsfoder och foderkupa pa
kopplings-bromskombinationen.

« Forbind maskinstativets overdel med maskinstativet.

4.2.3. Montering av kopplings-bromskombinationen pa axeldanden,
svanghjulslagring pa barror

Kopplings-bromskombination 2 pa axelanden och éver huskupan 4 pa

svanghjulet 3.

LI

Bild 5: Monteringsvariant 3

* Dra av kopplings- och bromshus.
» Fast bromshuset pa barréret for svanghjulet.

* Montera kopplings-bromskombinationen, ev. med passkilar, pa axeln
(stryk pa ett tunt lager friktionsreducerande pasta med kopparbas -
anvand ingen rafithaltiga pasta). For in bromslamellerna i husets kuggar.

+ Skjut kopplingshuset pa axeln och kopplings-bromskombinationen. Foér in
kopplingslamellerna i kuggningen.

* Den huskupa som roterar tillsammans med svanghjulet (tillbehor) ska
fastas pa kopplings-bromskombinationen och pa svanghjulet.

FARA!
* Kyloljan maste vara paslagen fore forsta idrifttagandet!
= Ingen drift utan féreskriven kyloljevolymflode!

11.2011
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5. ldrifttagning

Fore idrifttagning ska en kontroll betraffande korrekt montering av in- och
utgangssidans koppling samt en funktionstest utféras. Dessutom ska en
funktionstest genomforas aven efter reparationer pa anlaggning resp.
maskin i upprattstaende lage.

Pa hydrauliska system ska grundlaggande smuts filtreras ut fore forsta
anvandning. Fore idrifttagningen ska kolvutrymmet avluftas vid den darfor
avsedda anslutningen (om en sadan finns).

Var observant pa ovanliga ljud, vibrationer och svangningar. Overvaka
drifttemperaturen. Skulle en exceptionell upphettning konstateras inom de
forsta drifttimmarna ska idrifttagningen avbrytas.

5.1. Riskanvisningar idrifttagning

Avstangningsatgarder, saker-

Risk Orsak Foljder L
hetsanvisningar
Mekaniska risker:
Under idrifttagandet Risker vid idrift- | Personskador Se till att inga personer befinner sig i maski-
tagandet nens riskomrade
Dynamisk drift resp funktion: | acceleration/ 6verkorning, Se till att inga personer befinner sig i utrust-
Vridmomentet for hogt --> inbromsning utslungning, ningens riskomrade, utfor test i monterat
angransande komponenter (kinetisk energi) | kldmskador tillstand, 6ka belastningen langsamt, stall
belastas kraftigt --> risk for in trycksystemet, kontrollera och obser-
brott vera resttrycket, deaktivera den mekaniska
Vridmomentet for lagt --> nédventileringen fore idrifttagning
accelererade/bromsade delar
kommer inte upp i hastighet/
bromsas inte in i tid
Tryckanldggning: Forsamring | acceleration/ dverkdrning, Overvaka trycket i inkommande tryckledning
av den av produkten aktive- | inbromsning utslungning,
rade funktionen pa grund av | (kinetisk energi) | klamskador
dynamiskt tryck i tryckled-
ningen
Montering: Funktionspaverkan | En rorlig del overkorning, Kontrollera att monteringslaget stdmmer
genom inkorrekt monte- kommer for ndra | utslungning, med ritningen, sakra inre medbringare i
ringslage och skydd forinre | en fast monterad | klamskador axial riktning, kontrollera frigang och att
medbringare/axel mot yttre del delarna sitter korrekt fore idrifttagning
medbringare
Montering/vertryck: Upphdvd | nedfallande dverkorning, Beakta uppgifterna i DI/ritningen, skruvat-
funktion pga. brott pa fastskru- | foremal/hdgtryck | utslungning, dragningsmomenten, kontrollera antal och
varna genom for hdgt tryck stabilitet klamskador hallfasthetsklass, sakra skruvarna sa att
resp. felaktig montering med de inte kan lossna, beakta och kontrollera
t.ex. felaktigt antal skruvar, hdgsta tillatna tryck
hallfasthetsklass, atdragnings-
moment
Inkoppling av tryckforsorj- Utrinnande Risk for skador Kontrollera trycktétheten fore idrifttagning,
ningen: defekta tryckanslut- medium som star | pa intrdngande stall in tryckbegransningsventilen sa att
ningar lossnar, fastskruvar under tryck medier under max. tillatet varde inte kan dverskridas (se
bryts av tryck i kroppen, | till att det finns tillrackligt sakerhetsavstand!)
brannskador
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Avsténgningsatgarder, saker-

Risk Orsak Foljder I
hetsanvisningar
Montering/trycksystem: Rérlighet hos dverkdrning, Kontrollera att monteringslaget stimmer
Inverkan pa funktionen genom | maskinen utslungning, med ritningen, sékra den inre medbringaren
inkorrekt axialt och radialt kldmskador i axial riktning, kontrollera att delarna har
monteringslége och skydd frigang och sitter korrekt fore idrifttagning,
for inre medbringare/axel mot kontrollera och dvervaka vid behov min.
yttre medbringare, kolven inte drift-/l&ttningstryck, dvervaka vid behov
tillréckligt trycksatt kolvandlaget (t.ex. med hjélp av mikrobry-
tare, integrerad i maskinstymingen)
Hantering av rorliga eller rote- | rorliga delar kldmskador, Téack dver dppningarna till produkten
rande delar roterande delar | 9ripskador
Termiska risker:
Dynamiska vaxlingsfrlopp, objekt eller mate- | brandskada Fdlj driftansvariges anvisningar, avstands-

hdga varvtal, for hdg oljeniva i

rial med hog/lag

galler eller temperatursensor, beakta

produkten (vatkorning) temperatur oljepafyliningsmangd/kyloljeflode, dvervaka
varvtalen

Risk for bullerskador:

Komponenterna kommer i rorliga delar obehag, stress Kontrollera produktens och den inre

berdring med varandra under medbringarens fastsattning, observera

varvtalsinverkan, inkorrekt monteringslaget enligt ritningen, kontrollera

monteringslage (radialt/ att det finns spelrum, observera och dver-

axialt) och skydd for inre vaka lagsta nddvandiga mandver-/lufttryck,

medbringare/axel mot yttre kontrollera vid behov kolvens andlage

medbringare, avsaknad av

eller for 1agt drift-/lattnings-

tryck, inexakt riktade kompo-

nenter

Dynamiska vaxlingsfériopp friktionsytor obehag, stress inga

resp belastning

Radial forskjutning mellan inre

i obalans rote-

obehag, stress

Kontrollera riktning och infastning av

och yttre medbringare rande delar inre medbringare mot yttre medbringare,
kontrollera att monteringslaget stammer
med ritningen, kontrollera att kopplingen/
bromsen har frigang
Vibrationsrisker:
héga varvtal felaktig riktning av | obehag, stress Kontrollera riktning och infastning av inre
rorliga delar medbringare mot yttre medbringare, att

monteringslaget stdmmer med ritningen,
kopplingens/bromsens frigang, iaktta och
dvervaka vid behov varvtalsgransen

Risker material/substanser:

Otathet:

Drift med ej tatad produkt
(vatkorning), vid montering/
demontering av tryckoljean-
slutningarna

aerosol, vatska,
angor

andningsbesvar,
sensibilisering

Tata produkten pa utsidan, forse samtliga
delningsfogar och anslutningsdelar med
flytande tétning, kontrollera tatheten fore
idrifttagningen resp i lampliga intervaller
under driften

Drift med ej tatad produkt damm sensibilisering inga
(torrkdrning)
Ergonomiska risker:
Anstrangning, utmattning, stor- | Kontrollera viktuppgifter, anvand transport-

kroppsstalining

ning i kroppens
rorelseapparat

anordningar, utfor arbeten i uppratt position
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Avstangningsatgarder, saker-
hetsanvisningar

Risk Orsak Foljder
Risker i samband med maskinens anvandningsmiljo:

Vid statisk och dynamisk smuts, damm, dverkdrning,
belastning: Paverkan av fukt klamskador

funktionen och vridmomentet
pa grund av korrosion och
aldringsprocesser i organiska

substanser

[ ldmpliga intervaller:

Kontrollera barande komponenter med
avseende pa korrosion, byt oljan, kontrollera
funktionen, kla vid behov in produkten och
skydda den mot korrosion, byt korroderade
eller skadade delar

5.2. Funktionstest
FARA!

* Produkten maste skruvas fast pa maskinstativet med alla skruvar som ar

avsedda for fastsattningen.

- FOlj uppgifterna i kapitel "9.4. Storlek och atdragningsmoment for

skruvar®.

» Lagg pa erforderligt tryck pa kopplings-bromskombinationen i stillestand.

Kontrollera kolvfunktionen.

och aktivera bromsen.

volymfloédet vid behov.

Efter tryckavlastning méaste kolven trycka mot lamellerna med fjaderkraft

Kontrollera kyloliemangden vid korning i fukt och fyll pa eller justera

5.3. Provkorning kopplings-bromskombination

Kopplings-bromskombinationen maste testkéras i minst 20 timmar. | regel
ar darmed inkorningsprocessen avslutad och darefter forvantas inget

ytterligare lamellslitage.

16
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6. Drift

Inga ansprak pa fullstandighet gérs med anvisningarna och sakerhetsan-
visningarna i denna DI. Folj anlaggningens eller hela maskinens dokumen-
tation for ingangsattning, drift, underhall, reparation och avstalining.

Om ojamnheter under driften faststalls ska anlaggningen resp. maskinen

genast stangas ned.

6.1. Riskanvisningar for driften

Avsténgningsatgarder, saker-

for hogt tryck, anvandning av
skruvar med 1&g héllfasthets-
klass, for litet antal skruvar,
skruvar som har lossnat

Risk Orsak Foljder -
hetsanvisningar
Mekaniska risker:
Under drift Risk vid drift Personskador Se ill att inga personer befinner sig i maski-
nens riskomrade
Dynamisk drift resp funktion: | acceleration/ overkoming, Kontrollera vridmoment, tathet och funktion
inverkan pa vridmomentet inbromsning utslungning, i lampliga intervaller, rengér maskinen och
genom smuts, temperatur- (kinetisk energi) | klamskador kla vid behov in produkten, oljebyte i fore-
inverkan, antal belastnings- skrivna intervaller
cykler/bromsningar
Tryckanlaggning: Forsamring | acceleration/ dverkorning, Overvaka trycket i inkommande tryckledning
av den av produkten aktive- inbromsning utslungning,
rade funktionen pa grundav | (kinetisk energi) | kidmskador
dynamiskt tryck i tryckled-
ningen
Lagesforandring av enskilda | En rorlig del dverkérning, Kontrollera i [ampliga intervaller produktens
delar vid driften: Paverkan av | kommer for ndra | utslungning, och den inre medbringarens vridmoment,
den av produkten aktiverade | en fast monterad | klamskador funktion och fastsattning, observera monte-
funktionen pa grund av fel del ringslaget enligt riktningen, kontrollera
monteringslage och sékring spelrummet
av den inre medbringaren/
axeln i forhallande till den yttre
medbringaren
Inkoppling av tryckforsorj- Utrinnande Risk for skador kontrollera anslutningarna till tryckférande
ningen: defekta tryckanslut- medium som star | pa intrangande ledningar med lampliga intervaller, beakta
ningar lossnar, fastskruvar under tryck medier under och dvervaka det max. tillatna trycket (se il
bryts av tryck i kroppen, att det finns tillrackligt sékerhetsavstand for
brannskador det max. tillatna trycket)
Lagesforandring av enskilda | Rérlighet hos dverkdrning, Kontrollera att monteringslaget stammer
delar vid driften: Paverkan av | maskinen utslungning, med ritningen, sékra den inre medbringaren
den av produkten aktive- kldmskador i axial rikning, kontrollera att delarna har
rade funktionen pa grund av frigang och sitter korrekt fore idrifttagning,
fel monteringslage (radiellt/ kontrollera och dvervaka vid behov min.
axiellt), den inre medbring- drift-/l&ttningstryck, dvervaka vid behov
aren/axeln inte sékrad i kolvandlaget (t.ex. med hjélp av mikrobry-
forhallande till den yttre tare, integrerad i maskinstymingen)
medbringaren, inget eller for
lagt mandver-/lufttryck
Hantering av rorliga eller rote- | rérliga delar kldmskador, Téack 6ver dppningarna till produkten
rande delar roterande delar | 9ripskador
Skruvforbandet lossnar, funk- | stabilitet dverkdrning, Beakta uppgifterna i DI/ritningen, skruvat-
tionen upphdr: brott pa skru- utslungning, dragningsmomenten, kontrollera antal och
varna resp. lasringarna pga. kldmskador hallfasthetsklass, sakra skruvarmna sa att

de inte kan lossna, beakta och kontrollera
hdgsta tillatna tryck
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Avstangningsatgarder, saker-

Risk Orsak Foljder -
hetsanvisningar
Termiska risker:
Dynamiska vaxlingsforlopp, objekt eller mate- | brandskada Folj driftansvariges anvisningar, avstands-

hdga varvtal, for hdg oljeniva i

rial med hdg/lag

galler eller temperatursensor, beakta

produkten (vatkdrning) temperatur oljepafyliningsmangd/kyloljefldde, dvervaka
varvtalen

Risk for bullerskador:

Komponenterna kommer i rorliga delar obehag, stress Kontrollera produktens och den inre

beréring med varandra under medbringarens fastsattning, observera

varvtalsinverkan, inkorrekt monteringslaget enligt ritningen, kontrollera

monteringslage (radialt/ att det finns spelrum, observera och éver-

axialt) och skydd fér inre vaka lagsta nddvandiga mandver-/lufttryck,

medbringare/axel mot yttre kontrollera vid behov kolvens andlage

medbringare, avsaknad av

eller fr lagt drift-/lattnings-

tryck, inexakt riktade kompo-

nenter

Dynamiska vaxlingsforlopp friktionsytor obehag, stress inga

resp belastning

Radial forskjutning mellan inre
och yttre medbringare

i obalans rote-
rande delar

obehag, stress

Kontrollera riktning och infastning av
inre medbringare mot yttre medbringare,
kontrollera att monteringslaget stammer
med ritningen, kontrollera att kopplingen/
bromsen har frigang

hdgt varvtal, stor spalt mellan
lamellerna

utslitna delar

obehag, stress

Kontrollera regelbundet slitaget pa friktions-
belaggen, byt ev. lameller, beakta resp.
Overvaka varvtalsgranserna

Vibrationsrisker:

héga varvtal

felaktig riktning av
rorliga delar

obehag, stress

Kontrollera riktning och infastning av inre
medbringare mot yttre medbringare, att
monteringslaget stimmer med ritningen,
kopplingens/bromsens frigang, iaktta och
overvaka vid behov varvtalsgransen

utslitna delar

obehag, stress

byt ut slitna delar, hall och dvervaka vid
behov varvtalgrénsen

Risker material/substanser:

Otathet:

Drift med ej tatad produkt
(vatkorning), vid montering/
demontering av tryckoljean-
slutningarna

aerosol, vatska,
angor

andningsbesvar,
sensibilisering

Tata produkten pa utsidan, forse samtliga
delningsfogar och anslutningsdelar med
flytande tétning, kontrollera tatheten fore
idrifttagningen resp i lampliga intervaller
under driften

Drift med ej tatad produkt
(torrkdrning)

damm

sensibilisering

inga

Risker i samband med maskinens anvandningsmiljo:

Vid statisk och dynamisk
belastning: Paverkan av
funktionen och vridmomentet
pa grund av korrosion och
aldringsprocesser i organiska
substanser

smuts, damm,
fukt

dverkorning,
klamskador

| lampliga intervaller:

Kontrollera bérande komponenter med
avseende pa korrosion, byt oljan, kontrollera
funktionen, kla vid behov in produkten och
skydda den mot korrosion, byt korroderade
eller skadade delar
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6.2. Kontroll under maskindriften
Kopplings-bromskombinationen ar i stort satt slitage- och skotselfri.

Genom ofackmassig drift (for lagt oljetryck, for hog driftstemperatur, otill-
laten kopplingsfrekvens...) kan lamellerna anda bli forslitna.

Ett lamellslitage yttrar sig genom att kopplings-bromskombinationens
driftbeteende férandras:

= Bromsvinkeln blir stérre, dvs presskolven kor éver den 6vre dodpunkten
innan den stannar.

= Kopplingen slirar.

VARNING!

* Om bromsvinkeln blir storre eller om kopplingen slirar maste maskinen
omedelbart stoppas.

- Kontakta kundtjanst.

6.3. Oljerekommendation

For varaktig drift av vara produkter under koérning i fukt, ar funktionen av de
anvanda smdrjmedlet at avgdrande betydelse.

=» Hamta uppgift om oljan som rekommenderas av oss i fabriksnorm
ON 9.2.19.

= Fabriksstandard kan du bestalla hos oss per telefon eller e-post (se titel-
bladet for telefonnummer och e-postadresser).

De angivna oljerekommendationerna galler uteslutande for funktionen av
den har beskrivna produkten.

Pa grund av andra komponenter som befinner sig i samma oljekrets,
kan det finnas inskrankningar.

Folj anvisningarna i listan med frigivna oljor fran anldaggningstillver-
karen.

FARA!
» Blanda under inga omstandigheter olika smérjamnen med varandra! Det
kan paverka egenskaperna negativt.
= Det kan leda till att funktionen paverkas, t. ex. mindre friktion eller skum-
bildning. Skador pa produkten eller pad maskinen, t. ex. pa tatningarna,
ar ocksa majligt.
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7. Tabell for avhjalpning av storningar

Om ovanliga driftljud, vibrationer, forhdjda temperaturer eller funktionsstor-
ningar upptrader ska anlaggningen genast stdngas ned och sékras mot att
sattas igang igen under underhallsarbetet.

VARNING!

« Efter att anlaggningen stangts ned finns det risk fér brandskador genom

restvarme.

= Lat arbetsomradet svalna av ordentligt.

Foljande storningar ska bara ses som hallpunkter for felsdkning. Ta alltid
med anlaggningens dvriga komponenter i berakningen och inkludera dem i

stérningssdkandet.

Efter avslutade underhalls- eller reparationsarbeten ska anvisningarna for

idrifttagning foljas.

Storningsfall

Grund

Atgard

Kopplingen slirar

Oljetryck for lagt

Stall in arbetstrycket
pa vardet i tabellen
sidan 8

Feli
hydraulanlaggningen
(nedsmutsning,
lackage ...)

Reparera
hydraulanlaggningen

Friktionsbelaggningar
nedslitna (max. tillatna
luftgap uppnatt)

Kontakta kundtjanst
for byte av lameller

Inte faststallbara
maskinskador

Bestall Ortlinghaus
kundtjanst

Bromsen slirar
(bromsvinkel forlangd)

Friktionsbelaggningar
nedslitna (max. tillatna
luftgap uppnatt)

Kontakta kundtjanst
for byte av lameller

Inte faststallbara
maskinskador

Bestall Ortlinghaus

kundtjanst

FARA!

* Nedslitna lameller ar ett tecken pa att kopplings-bromskombinationen
drivits pa ett icke fackmassigt satt (for 1agt arbetstryck, for hdg drifttempe-

ratur ...).

= Se darfor till att driften utfors korrekt sa att ytterligare slitage undviks i

framtiden.

* Vid funktionsstérningar ska produkten skickas tillbaka till Ortlinghaus-
fabriken for kontroll eller vara utbildade fackmontorer kontrollera pa plats.

20
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8. Underhall

Underhallsarbetena far bara ske vid stillestand och nar anldggningen ar
sakrad sa att den inte satter igang under underhallsarbetet. Folj aven
anvisningarna for underhall pa hela anlaggningen resp. de andra kompo-

nenterna.

VARNING!

* Om underhallet inte utfors enligt foreskrifterna ar produkten en saker-
hetsrelevant komponent med en riskpotential som inte ska underskattas.

= Vid oklar funktion rekommenderar vi att du byter ut delen eller kontaktar
Ortlinghaus kundtjanst. For skador eller driftstopp till féljd av icke
sakkunnigt utférda underhallsarbeten 6vertar vi inget ansvar. Folj
gallande miljoskyddsféreskrifter.

8.1. Riskanvisningar underhall

Avstangningsatgarder, saker-

komponenter

Risk Orsak Foljder L
hetsanvisningar
Mekaniska risker:
Demontering resp borttagning | acceleration/ Gverkorning, Stang av anlaggningen fore demonteringen
av produkten fran maskinen inbromsning utslungning, och sakra den mot oavsiktliga rérelser,
-> (kinetisk energi) | klamskador sakra riskomradet, kontrollera att det finns
Slut pa den av produkten Rérlighet hos dverkoming tillracklig stabilitet vid demonteringen av
_aktiverade funktion_en, avbroFt maskinen utslungning,y produkten, anvand ratt mangd anslagsdon
i eller bortfall av vridmomento- Kismskador
verforingen — -
stabilitet halkning, snubb-
ling, fall
Demontering nedfallande klamskador, laktta demonteringens ordningsfdljd -->
foremal gripskador, skrap- | anvand tillrackligt dimensionerade férank-
ningar, kross- ringsredskap, anvand skyddsskor
skador
Demontering och uttag av hal yta halkning, snubb- | Anvisningar genom driftansvarig --> pa

ling, fall

oljedriven produkt kan olja rinna ut. Samla
upp restoljan och avfallshantera den fack-
méssigt, anvand handskar/skyddsskor, se
till att det finns stabilitet, f6lj sakerhetsfore-
skrifterna

skarpa kanter

klamskador, skar-

Folj anvisningarna i DI, demontering far

montera/demontera tryckan-
slutningarna

angor

spetsiga delar skador bara utforas av skaligt utbildad personal,
anvand handskar/skyddsskor
Demontering -> produkten &r | tyngdkraft/fiader- | klamskador, Folj anvisningarna i DI, demontering far
spand med fijaderkraft kraft (lagrad gripskador bara utforas av skaligt utbildad personal,
energi) Utslungning anvand handskar/skyddsskor
Demontering av tryckférande | Tryck Utrinnande fore demontering ska tryckanslutningarna
ledningar --> Tryck medium som star | goras trycklésa (kontrollera med mano-
under tryck meter), samla upp restoljan och avfallshan-
tera den, folj sékerhetsforeskrifterna
Risker material/substanser:
Demontera produkten, aerosol, vatska, | andningsbesvar, | gor tryckanslutningarna tryckldsa fore

sensibilisering

demontering (kontrollera med manometer),
samla upp restolja i tryckkammaren resp.
lamellbehallaren (vid vatdrift) och avfalls-
hantera den, félj sékerhetsforeskrifterna
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Avstangningsatgarder, saker-

Risk Orsak Foljder -
hetsanvisningar

Ergonomiska risker:

Anstrangning, utmattning, stor- | Kontrollera viktuppyifter, anvénd transport-
kroppsstalining ning i kroppens anordningar, utfér arbeten i uppratt position
rorelseapparat

Risker i samband med maskinens anvandningsmiljo:

Demontering/montering resp. | smuts, damm, fall, snubbling se till att arbetsytorna &r torra och rena,
vid Gvriga arbeten fukt rengdr produkten

8.2. Forslitningskontroll genom matning av luftspalten

Kontrollera nedslitningen av lamellerna fére demonteringen. For detta
maste kopplingsfodret 6ppnas.

Bild 6: Luftgap

» Matningen av luftspalten sker genom 6ppningar i kopplingdhuset och
mellan innerlamellen och friktionsytan pa en ytterlamell.

8.2.1. Luftgap mellan en inre lamell och friktionsbelaggningen pa
en yttre lamell (utférande med enkel- och dubbelbroms)

Vid kontinuerlig drift 6kar luftspalten pa grund av normalt inkérningsférlopp
av friktionsytorna. Luftspalten med inkdrda lameller kan beraknas enligt
foljande formel:

I'ein = I'neu + (ALges X 0’1)

L s - luftspalt vid ny koppling
.in - luftspalt vid inkérd koppling
AL - Antal ytterlameller i koppling och broms

ges
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Tabell 3: Luftgap

Luftgap L__, (Ny koppling) [mm]

Konstruktionstyp | Lamellbestyckning '

7 AL 10 AL 12 AL
94 1,8-2,2 3,1-3,5 3,1-3,8
96 21-25 3,3-4,0 3,6-4,3
98 24-28 3,7-44 41-48

AL - yttre lamell

Om luftspalten L Overskrides rekommenderar vi att en inspektion genom-
fors. Om luftspalten &r dubbelt sa stor som vid ny koppling (2 x L__ ) fodras
ovillkorligen en inspektion.

' Bestyckningen av det storsta lamellpaketet (= storsta antalet ytterla-

meller) i koppling eller broms.
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8.3. Undersok forslitning genom att mata kolvens lage
(Endast vid utforande med borrhal for matning)

Matningen sker genom mathalen fran kopplings eller bromssidan. (bero-
ende pa tillganglighet).
Darvid ska man goéra tva matningar fran en axiellt fast del ( t.e.x. innerhalva
eller cylnder) och mata avstandt till kolven.

a) Vid bromsad koppling (trycklost tillstand)

b) Vid tillkopplad kopling (tycksatt koppling)

Matborr-
ningar

Matborr- ——p 1]
ningar it

\

=

—=
4\

Bild 7: Placering av méatborrningar

8.3.1. Jamférande matning av kolvens lage vid koppling- bromd i
nyskick och vid matningstillfallet.

= Innan koppling- bromskombinationen tas i bruk eller efter inbyggnad av
nya lameller mats djupmattet da broms respektive koppling ar tillsagen.
Detta dokumenteras av kunden som ,ny koppling*“.

=» Ska man mata lamellernas forslitningen efter en viss tids drift gér man
aterigen samma matning av kolvens lagen. Differansen mellan méatning
i nytt tillstand och den férnyade matningen visar sitaget pa koppling
respektive bromssidans lamellpaket.
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8.4. Forslitningsmatningsanordningar (tillval)

Tva matanordningar finns. De ar till for matning av forslitning hos lamel-
lerna pa kopplingen resp. bromsarna.
De ar markta med "CL" for kopplingen, "BR" for bromsen.

8.4.1. Funktion

* De fjaderbelastade bultarna féljer rérelserna hos huvudkolven 13. Den
positionsring som ar fast pa bultarna kan anvandas fér matning av kolv-
positionen.

 Bultarna pa matanordningarna for forslitning hos lamellerna har ett spar
var, vars bredd visar tillaten forslitningsvag. En kant pa sparet fungerar
som markering for lamellens originaltillstand, den andra visar maximal
lamellforslitning.

» Referens for markeringarna ar frontsidan pa den yttre delen pa respek-
tive matanordning.

8.4.2. Montering

» Matanordningarna monteras vid kopplingens sida i huskupan. Huskupan
hor inte till leveransomfanget for kopplings-bromskombinationen. Den
bearbetning som kravs for att ta upp matanordningen hittar du i ritningen
fér kopplings-bromskombinationen.

« Samtidigt som monteringen utférs ocksa installning av matanordning-
arna (se nedan) (se (= 8.4.4 "Instélining av matningsanordningen "BR”
(broms)” pa sida 27) och (= 8.4.3 ,Instéllning av matningsanordningen
,CL" (koppling)“ pa sida 26)).

* Installningen far endast utforas da lamellerna ar i originaltillstand. Install-
ningen far darefter inte andras, eftersom forslitningen da inte kan fast-
stallas.
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8.4.3. Instéllning av matningsanordningen "CL" (koppling)

VARNING!

» For montering och installning far varken yttre eller inre delar av kopp-
lings-bromskombinationen vridas!

= Stang av huvudmotorn!

» Matanordningen "CL" skruvas in i ett av halen i huskupan framfor kopp-
lingen. Aktivera kopplingen hydrauliskt.

* Tryck in bultarna "CL" i matanordningen tills den har kontakt med posi-
tionsringen.

* Vrid matanordningen pa sexkanten vid intryckt bult tills bultens frontyta
ligger i jamnhoéjd med frontytan pa den yttre delen ((= Bild 8 pa
sida 26)).

* Arretera inskruvningsdjupet pa matanordningen med de tre cylinderskru-
varna M 5 som skruvas in i tre av de sex halen som ar férskjutna med
60° pa kundens del.

L ,,CL"
T

. 7
T +——
7/ _'/" v E—
~ Forslitning
Q%} . - ,,CL"
- g
Positionsring e )
—~y
L /
g Rikta in vid monterin
0 ) i
J o

Bild 8: Koppling (originaltillstand)
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8.4.4. Instidllning av matningsanordningen "BR" (broms)

VARNING!

» FOor montering och installning far varken yttre eller inre delar av kopp-
lings-bromskombinationen vridas!

= Stang av huvudmotorn!

» Matanordningen "BR" skruvas in i ett av halen i huskupan framfér kopp-
lingen.

» Kopplingen maste vara trycklos (bromsen stangd).

* Tryck in bultarna "BR" i matanordningen tills den har kontakt med posi-
tionsringen.

* Vrid matanordningen pa sexkanten vid intryckt bult tills bultens avsats
ligger i jamnhojd med frontytan pa den yttre delen ((=> Bild 9 pa
sida 27)).

* Arretera inskruvningsdjupet pa matanordningen med de tre cylinderskru-
varna M 5 som skruvas in i tre av de sex halen som ar férskjutna med
60° pa kundens del.

Forslitning
—
_ ,!BR“

Rikta in vid montering

Bild 9: Broms (originaltillstand)

8.4.5. Lamellkontroll

VARNING!

 Varken yttre eller inre delar av kopplings-bromskombinationen far vridas!
= Stang av huvudmotorn!

= Matningarna far endast utforas vid stillestand!

Kor hydrauliskt till respektive brytposition for kopplings-bromskombina-
tionen. Tryck in bultarna for tillhérande matanordning tills den har kontakt
med positionsringen.

* Vid de bada matanordningarna "CL" och "BR" for lamellférslitningen ska
kanterna befinna sig pa frontytan pa den yttre delen mellan frontytan och
bultens avsats ((= Bild 10 pa sida 28), (= Bild 11 pa sida 28)).

» Om positionen befinner sig utanfér detta omrade kan detta tyda pa en
Okad lamellférslitning. | detta fall ska kontrollmattet (luftspalten) hos
lamellerna kontrolleras.
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Detta ar ocksa maijligt utifran genom matning av kolvslaglangden:
 Kor till brytposition "Koppling aktiverad" och brytposition "Broms akti-

verad".

* Tryck in bulten for matanordning "BR" (broms) tills den har kontakt med

positionsringen.

» Mat hojden pa bulten via den yttre delen eller huskupan.

Differensen mellan de bada matvardena motsvarar kolvslaglangden. Doku-
mentera detta varde i originaltillstdnd som referens for senare matningar.

.

=

L=l s

'z/—/ -/ i p

ol o
/ i}

a
,/ :
H—
// //'
I ,/ |
. "/',/.

| ,BR"

Bild 11: Broms (max. forslitning)

Tabell 4: Dampning

Konstruktionsstorlek

Dampning [mm)]

94 0,8
96 1,0
98 1,0
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8.5. Underhallsintervaller

Beroende krav, anvandningsvillkor etc. rekommenderar vi att kontroll utférs
i lampliga tidsintervaller, minst en gang arligen, pa:

« Otillatna driftsmissljud, vibrationer och temperaturer

* Driftsférhallande och funktion

« Tillstand pa skruvforbindelserna pa maskinstativet

» Kontroll av luftspalten

» Lackage och kyloljemangd (bara vid kérning i fukt)

» Kontrollera yttre tatningar och skydda mot smuts och fetta in
» Korrosion, damme- eller smutsavlagringar

« efter en langre tids stillestand (t.ex. 1 manad) ska en funktionskontroll
utféras

OBS!
+ Faststallda skador maste omedelbart atgardas.
- Beakta anvisningarna i kapitlet "Tabell for avhjalpning av stoérningar”.

8.5.1. Oljebyte

Beroende pi belastning rekommenderas ett oljebyte vart 1 - 2 ir. Det lagre
vardet galler for hdg termisk belastning och det dvre vardet for lag termisk
belastning. Folj oljebytesintervallerna fran anlaggningstillverkaren.

8.5.2. Tatningsbyte (Elastomerer)
Tatningar undergar en naturlig aldringsprocess. Vi rekommenderar ett
tatningsbyte vart 5:e ar eller da 106 tillkopplingar gjorts.

8.5.3. Fjaderbyte
Av sakerhetsskal rekommenderar vi ett byte efter 10° lastvaxlingar.
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8.6. Skotsel

Skydda vara produkter, beroende pa insatsvillkor och -plats mot korrosion.
Avlagsna l16s smuts, korrosion, damme- eller smutsavlagringar. Anvand inte
hogtryckstvatt eller medel som kan skada korrosionsskyddet eller delar av
produkten.

FARA!
» Genom ofackmassig skotsel resp rengoéring kan det uppsta skador pa var
produkt.
=» Anvand inga aggressiva, syrahaltiga eller basiska rengéringsmedel och
skurmedel.

- Elektriska komponenter kan skadas eller férstéras pa grund av rengo-
ringsmedel. Rengor dessa med storsta forsiktighet.

Vid rengdring av vara produkter kan t ex féljande anvandas:
* petroleum till alla delar med undantag for friktionsytorna
* tvattbensin, bromsrengdringsmedel fér metalliska ytor

« eller ett medel med extra korrosionshammande funktion,
som t ex SAFE COAT for utvandig anvandning.

Anvand endast rengdéringsmedel enligt tillverkarens driftsinstruktion.
Undvik hudkontakt. Far endast anvandas vid god ventilation.

FARA!
 Det ar inte tillatet att rengdra friktionsbelagg,
= vid nedsmutsning ska lamellerna bytas.
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9. Reparation, ombyggnation
9.1. Riskanvisningar reparation

OBS!

- Reparationer ar endast tillatha genom kundtjanst pa Ortlinghaus och
personal som utbildats och auktoriserats av Ortlinghaus!

Avsténgningsatgarder, saker-

komponenter

Risk Orsak Féljder -
hetsanvisningar
Mekaniska risker:
Demontering resp borttagning | acceleration/ dverkérning, Sténg av anlaggningen fore demonteringen
av produkten fran maskinen | inbromsning utslungning, och sakra den mot oavsiktliga rorelser,
-> (kinetisk energi) | kldmskador sakra riskomradet, kontrollera att det finns
Slut pa den av produkten Rérlighet hos dverkoming tillrécklig stabilitet vid demonteringen av
aktiverade funktionen, avbrott maskinen utslungning‘ produkten, anvand ratt méngd anslagsdon
i eller bortfall av vridmomentd- klémskadory
verforingen — :
stabilitet halkning, snubb-
ling, fall
Demontering nedfallande kldmskador, laktta demonteringens ordningsfoljd -->
féremal gripskador, skrap- | anvand tillrdckligt dimensionerade forank-
ningar, kross- ringsredskap, anvand skyddsskor
skador
Demontering och uttag av hal yta halkning, snubb- | Anvisningar genom driftansvarig --> pa

ling, fall

oljedriven produkt kan olja rinna ut. Samla
upp restoljan och avfallshantera den fack-
massigt, anvand handskar/skyddsskor, se
till att det finns stabilitet, f6lj sakerhetsfére-
skrifterna

skarpa kanter

klamskador, skar-

Folj anvisningama i DI, demontering far

montera/demontera tryckan-
slutningarna

angor

spetsiga delar skador bara utforas av skaligt utbildad personal,
anvand handskar/skyddsskor
Demontering -> produkten &r | tyngdkraft/fidder- | kldmskador, Félj anvisningarna i DI, demontering far
spand med fijaderkraft kraft (lagrad gripskador bara utféras av skéligt utbildad personal,
energi) Utslungning anvand handskar/skyddsskor
Demontering av tryckforande | Tryck Utrinnande fore demontering ska tryckanslutningarna
ledningar --> Tryck medium som star | goras trycklosa (kontrollera med mano-
under tryck meter), samla upp restoljan och avfallshan-
tera den, folj sakerhetsforeskrifterna
Risker material/substanser:
Demontera produkten, aerosol, vétska, | andningsbesvar, | gér tryckanslutningarna tryckldsa fore

sensibilisering

demontering (kontrollera med manometer),
samla upp restolja i tryckkammaren resp.
lamellbehallaren (vid vatdrift) och avfalls-
hantera den, folj sékerhetsforeskrifterna

Ergonomiska risker:

Anstrangning,
kroppsstalining

utmattning, stor-
ning i kroppens
rorelseapparat

Kontrollera viktuppgifter, anvand transport-
anordningar, utfor arbeten i uppratt position

Risker i samband med maskinens anvandningsmiljo:

Demontering/montering resp.
vid Gvriga arbeten

smuts, damm,
fukt

fall, snubbling

se till att arbetsytorna &r torra och rena,
rengdr produkten
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9.2. Anmarkning for reparation

OBS!
= Begar vid bestallning av ett nytt lamellpaket aven ett tillrackligt antal
pafylinings- resp. utjamningslameller.

Antalet pafyllnings- resp. utjamningslameller riktas efter antalet friktionsytor
for varje sida av kopplings-bromskombinationen separat. Pa grund av
tillverkningstoleranserna hos lamellerna kan antalet pafylinings-/utjam-
ningslameller avvika latt.

Konstruktion | Friktionsytor Pafylinings-/utjam-
Broms Koppling ningslameller
kort - kort 10 10 5
12 12 5
14 14 5
lang - lang 16 16 5
18 18 5
20 20 5
extra lang - 22 22 7
extra lang | 24 24 7

* Specialutférande med speciallameller! Kontakta Ortlinghaus kundtjanst.

Vid olik lamellférdelning for kopplings- och bromssida ska medelvardet for
antalet pafylinings-/utjamningslameller vid samma antal lameller pa varje
sida anvandas. Till exempel ger 10 bromsfriktionsytor och 16 kopplingsfrik-
tionsytor ett antal pa 5 pafyllnings-/utiamningslameller.

OBS!
=» Kontrollera forslitningen hos lamellerna innan demontering.

9.3. Demontering

VARNING!
+ Sékerstall att inga oavsiktliga maskinforflyttningar kan ske vid arbeten pa
kopplings-bromskombinationen genom att bromsen lossas.

= Kor presskolven till undre dédpunkten.
= Sla fran drivanordningen.

Lossa broms- och kopplingsfodret och drag av kopplings-bromskombi-
nationen fran axeln. Pa varje sida finns 3 transportgangor tillgangliga for
avdragning.

VARNING!
=» Demontera alltid kopplingssidan forst och sedan bromssidan.

32
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9.4. Demontering av kopplingssida

VARNING!
» Anslagsbrickan star under fjiaderspanning. Den kan plotsligt lossa och
hoppa ut nar du skruvar ut skruvarna.
= Byt darfor ut tre av skruvarna med langa hjalpskruvar (se (= Tabell 5 pa
sida 35))

Bild 12: Sékring vid demontering

» Lossa forst darefter resten av skruvarna och sist hjalpskruvarna.
» Ta bort lamellpaketet.

9.5. Demontering av bromssida

VARNING!
* Demontera alltid kopplingssidan forst och sedan bromssidan.
=» Lossa skruvarna och ta av anslagsbrickan.

= Ta bort lamellpaketet.
= Lossa skruvarna och koppla loss cylinder, kolv och hallare.

9.6. Montering av demonterad kopplings-bromskombi-
nation

Bild 13: Tatning

Montering av kopplings-bromskombinationen sker i omvand ordningsfdljd
mot demonteringen. Beakta foljande:

* Ta bort fettet fran alla enskilda delar.

» Tata hallarens kontaktyta mot cylindern med Permatex Form-a-Gasket
nr.2 (saljs av LOCTITE).

» Applicera tatningmedel med tandad spatel och vanta tills ytorna ar klist-
riga.

» Lagg in O-ringen 22 i sparet i cylindern 2.
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Bild 14: Centrera lamellpaketen

» Rikta in lamellpaketen och centrera

Bild 15: Hjalpskruvar

* Dra at de langre hjalpskruvarna forst, sedan originalskruvarna pa kopp-
lingssidan vid montering av anlagsbrickan. Byt till sist ut hjalpskruvarna.

Bild 16: Satta in lamellerna

» Beakta ordningsféljden vid insattning av lamellerna:
innerlamell, ytterlamell, innerlamell, ...,

Bild 17: Luftspalt

« Mat luftspalten (se kapitel (= 8.2.1 "Luftgap mellan en inre lamell och
friktionsbelaggningen pa en yttre lamell (utférande med enkel- och
dubbelbroms)” pa sida 22)).
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Bild 18: Centrera lamellpaketen

* Anvand péafylinings-/utjamningslameller for att byta ut innerlameller vid

installning av luftspalten.

OBS!

* Det har beskrivna forfarandet vid montage och demontage, galler uteslu-

tande vid standardutforanden.

= Vid specialutférande, kontakta var kundtjanst eller skicka ev. produkten
till var fabrik for reparation enligt dverenskommelse.

9.7. Storlek och atdragningsmoment for skruvarna

VARNING!

= Sakra alla skruvférband exempelvis med Loctite typ 262 sa att de inte
lossnar och iaktta de angivna atdragningsmomenten.

(Numrering se snittritningar)

Tabell 5: Atdragningsmoment

Position Storlek

94 96 98
20 M 20 x 80 M24 x100 |M30x 110
Hjalpskruv for 20 M20x100 |M24x100 |[M30x 130
21 M 20 x 80 M24 x100 |M30x 110
4 vid broms i M20x110 |M24x140 |[M30x 160
normalutférande
4 vid broms i forstarkt M20x 160 |M24x200 |M 30x220
utférande
M, [Nm] 620 1060 2100

= Hallfasthetsklass 10.9

11.2011

35




Ortlinghaus-Werke GmbH

Driftsinstruktion TPl 860 SV

>

9.8. Riskanvisningar ombyggnation

OBS!

=» Ombyggnation ar endast tillaten genom kundtjanst pa Ortlinghaus och
personal som utbildats och auktoriserats av Ortlinghaus!

Avstangningsatgarder, saker-

komponenter

Risk Orsak Foljder L
hetsanvisningar
Mekaniska risker:
Demontering resp borttagning | acceleration/ dverkorning, Stang av anlaggningen fore demonteringen
av produkten fran maskinen | inbromsning utslungning, och sakra den mot oavsiktliga rérelser,
-> (kinetisk energi) | klamskador sakra riskomradet, kontrollera att det finns
Slut pa den av produkten Rérlighet hos dverkoming tillracklig stabilitet vid demonteringen av
gktiverade funktioqen, avbro?t maskinen utslungning,y produkten, anvand ratt mangd anslagsdon
i eller bortfall av vridmomento- Kiamskador
verforingen — -
stabilitet halkning, snubb-
ling, fall
Demontering nedfallande klamskador, laktta demonteringens ordningsfdljd -->
foremal gripskador, skrap- | anvénd tillrackligt dimensionerade férank-
ningar, kross- ringsredskap, anvand skyddsskor
skador
Demontering -> produkten &r | tyngdkraft/fidder- | kldmskador, Folj anvisningarna i DI, demontering far
spand med fijaderkraft kraft (lagrad gripskador bara utforas av skéligt utbildad personal,
energi) Utslungning anvand handskar/skyddsskor
Demontering av tryckférande | Tryck Utrinnande fore demontering ska tryckanslutningarna
ledningar --> Tryck medium som star | gdras tryckldsa (kontrollera med mano-
under tryck meter), samla upp restoljan och avfallshan-
tera den, folj sakerhetsforeskrifterna
Demontering och uttag av hal yta halkning, snubb- | Anvisningar genom driftansvarig --> pa

ling, fall

oljedriven produkt kan olja rinna ut. Samla
upp restoljan och avfallshantera den fack-
massigt, anvand handskar/skyddsskor, se
till att det finns stabilitet, f6lj sakerhetsfore-
skrifterna

skarpa kanter
spetsiga delar

klamskador, skar-
skador

F6lj anvisningarna i DI, demontering far
bara utforas av skéligt utbildad personal,
anvand handskar/skyddsskor

Risker material/substanser:

Demontera produkten,
montera/demontera tryckan-
slutningarna

aerosol, vatska,
angor

andningsbesvar,
sensibilisering

gor tryckanslutningarna trycklésa fore
demontering (kontrollera med manometer),
samla upp restolja i tryckkammaren resp.
lamellbehallaren (vid vatdrift) och avfalls-
hantera den, félj sékerhetsforeskrifterna

Ergonomiska risker:

Anstrangning,
kroppsstalining

utmattning, stor-
ning i kroppens
rorelseapparat

Kontrollera viktuppgifter, anvand transport-
anordningar, utfor arbeten i uppratt position

Risker i samband med maskinens anvandningsmiljo:

Demontering/montering resp.

vid dvriga arbeten

smuts, damm,
fukt

fall, snubbling

se till att arbetsytorna ar torra och rena,
rengdr produkten
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10. Reservdelar
Vi ber om fabrikationsnumret vid bestallning av reservdelar. Det finns pa
utsidan, utmarkt med en pil.

Tillverkningsnumret bestar av tvasiffrigt arstal, uppdragsnummer och ett
positionsnummer, t. ex. 00/123456/78. Ange om majligt aven artikelnumret.

Vi ber om er forstaelse att garantin bara galler vid anvandning av original-
reservdelar.

Om féretaget har egen lagerhallning av slit- och reservdelar gar det att 6ka
anlaggningens eller maskinens tillgangliga tid.

00/123456

Bild 19: Fabrikationsnummer
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10.1. Detaljlista
(Se snittritningar)

Pos. Enkeldelar

1 Hallare

2 Cylinder

4 Skruv

5 Bromskapa (har flanskapa)
6 Kopplingshus (har karlhus)
7 Kolv

9 Anslagsbricka

11 Tryckfjader

12 Tryckfjader

15 Ytterlameller

16 Innerlameller

17 Fyrkantring

18 Fyrkantring

20 Skruv

21 Skruv

22 O-ring

38

11.2011



Ortlinghaus-Werke GmbH Driftsinstruktion TPI1 860 SV

10.2. Genomskarningsritning enkelbroms

Broms Koppling

| W%i?

|

18\ 4y 20
Loy =
21/@ — L“% —— :ﬁ 16

7

(20) Samma matt for standardutférande och forstarkt utférande
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11. Lagring, urdrifttagning
11.1. Riskanvisningar lagring, urdrifttagning

Avstédngningsatgarder, saker-

komponenter

ling, fall

Risk Orsak Foljder L
hetsanvisningar
Mekaniska risker:
Demontering -> produkten &r | tyngdkraft/fidder- | klamskador, F6lj anvisningarna i DI, demontering far
spand med fijaderkraft kraft (lagrad gripskador bara utforas av skéligt utbildad personal,
energi) Utslungning anvand handskar/skyddsskor
Demontering av tryckférande | Tryck Utrinnande fore demontering ska tryckanslutningarna
ledningar --> Tryck medium som star | goras trycklésa (kontrollera med mano-
under tryck meter), samla upp restoljan och avfallshan-
tera den, folj sakerhetsforeskrifterna
Demontering ur maskin, Rérlighet hos dverkorning, Sékra anlaggningen fére demontering mot
upphévd kontakt i driviinan maskinen utslungning, oavsiktliga rorelser, sékra riskomradet, se il
t.ex. avsaknad av broms- klamskador att stabiliteten ar tillracklig vid demontering,
verkan stabilitet halkning, snubb- qnvénd tillrackligt dimensionerade forank-
ling, fall ringsredskap
Demontering och uttag av hal yta halkning, snubb- | Anvisningar genom driftansvarig --> pa

oljedriven produkt kan olja rinna ut. Samla
upp restoljan och avfallshantera den fack-
massigt, anvand handskar/skyddsskor, se
till att det finns stabilitet, f6lj sakerhetsfore-
skrifterna

skarpa kanter
spetsiga delar

klamskador, skar-
skador

Folj anvisningarna i DI, demontering far
bara utforas av skaligt utbildad personal,
anvand handskar/skyddsskor

Risker material/substanser:

Demontera produkten,
montera/demontera tryckan-
slutningarna

aerosol, vatska,
angor

andningsbesvar,
sensibilisering

gor tryckanslutningarna trycklsa fore
demontering (kontrollera med manometer),
samla upp restolja i tryckkammaren resp.
lamellbehallaren (vid vatdrift) och avfalls-
hantera den, folj sakerhetsféreskrifterna

Ergonomiska risker:

Anstrangning,
kroppsstalining

utmattning, stor-
ning i kroppens
rorelseapparat

Kontrollera viktuppgifter, anvand transport-
anordningar, utfor arbeten i uppratt position

Risker i samband med maskinens anvandningsmiljo:

Demontering/montering resp.

vid Gvriga arbeten

smuts, damm,
fukt

fall, snubbling

se till att arbetsytorna ar torra och rena,
rengdr produkten
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11.2. Lagring

Leveransen sker i konserverat skick. Kontrollera korrosionsskyddet fore
lagring. Komplettera eller fornya vid behov.

FARA!

» For lagringsplatsen ska féljande anvisningar beaktas:

= Se till att produkten inte kan komma i rorelse.

= Lagringen far inte ske utomhus.

- Platsen maste vara rimligt ventilerad och torr (max. 65 % luftfuktighet).

=» En temperering behdvs (+10° C till +25° C, ingen snabb
temperaturvaxling).

= Ingen UV- resp. solinstralning.
= Fri fran aggressiva och korrosiva amnen t.ex. l6sningsmedel.

Vid langre lagringstid ska lampliga atgarder for extra korrosionsskydd
vidtas i samrad med Ortlinghaus.

11.3. Idrifttagning

Las anlaggningens resp. maskinens évergripande driftsinstruktion innan du
bérjar demontera var produkt. Folj sakerhetshetsanvisningarna. Se till att
anlaggningen resp. maskinen inte kommer i rérelse vid demonteringen av
var produkt. Sakra de massor i maskinen som stéttats upp av var produkt
och riskomradet.

Kontrollera resttrycken i samtliga tryckledningar och avlasta dem vid
behov. Forhindra att medier rinner ut vid demontering och fanga upp dem i
forekommande fall.

Produkten far endast transporteras under beaktande av anvisningarna
resp. sakerhetsanvisningarna i kapitel "Transport, férpackning”.

Ga tillvaga enligt beskrivningen i kapitel "Monteringsanvisning” resp.
"Reparation, ombyggnation” vid demontering ,fast i omvand ordningsfoljd.
Stall produkten pa ett jamnt och stabilt underlag dar den inte kan valta.

Folj darefter anvisningarna under Lagring eller Avfallshantering.

11.2011

41



Ortlinghaus-Werke GmbH

Driftsinstruktion TPl 860 SV

12. Avfallshantering

Produkten bestar av olika material, som kan ateranvandas eller som méaste
avfallshanteras separat. Demontera produkten och skilj pa delarna efter

materialtyp.

Delarna ska avfallshanteras enligt nationella och lokala bestammelser
resp. skickas till respektive atervinningsprocess.

OBS!

= Folj gallande miljoskyddsforeskrifter.

12.1. Riskanvisningar avfallshantering

Avstéangningsatgarder, saker-

komponenter

Risk Orsak Foljder A
hetsanvisningar
Mekaniska risker:
Demontering nedfallande klamskador, lakita demonteringens ordningsféljd -->
féremal gripskador, skrap- | anvénd tillrackligt dimensionerade forank-
ningar, kross- ringsredskap, anvand skyddsskor
skador
Demontering -> produkten &r | tyngdkraft/fidder- | klamskador, Folj anvisningarna i DI, demontering far
spand med fijaderkraft kraft (lagrad gripskador bara utforas av skaligt utbildad personal,
energi) Utslungning anvand handskar/skyddsskor
Demontering och uttag av hal yta halkning, snubb- | Anvisningar genom driftansvarig --> pa

ling, fall

oljedriven produkt kan olja rinna ut. Samla
upp restoljan och avfallshantera den fack-
méssigt, anvand handskar/skyddsskor, se
till att det finns stabilitet, f6lj sakerhetsfore-
skrifterna

skarpa kanter
spetsiga delar

klamskador, skar-
skador

Folj anvisningarna i DI, demontering far
bara utforas av skaligt utbildad personal,
anvand handskar/skyddsskor

Risker material/substanser:

Demontera produkten,
montera/demontera tryckan-
slutningarna

aerosol, vatska,
angor

andningsbesvar,
sensibilisering

gér tryckanslutningarna trycklsa fore
demontering (kontrollera med manometer),
samla upp restolja i tryckkammaren resp.
lamellbehallaren (vid vétdrift) och avfalls-
hantera den, félj sékerhetsforeskrifterna

Ergonomiska risker:

Anstrangning,
kroppsstalining

utmattning, stor-
ning i kroppens
rorelseapparat

Kontrollera viktuppgifter, anvand transport-
anordningar, utfor arbeten i upprétt position

Risker i samband med maskinens anvandningsmiljo:

Demontering/montering resp.
vid dvriga arbeten

smuts, damm,
fukt

fall, snubbling

se till att arbetsytorna ar torra och rena,
rengdr produkten
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13. Bilaga

13.1. Forsakran om overensstammelse

Orﬂlnghaus-Wel"ke GmbH - SEIT 1898
Kenkhauser Str. 125
42929 Wermelskirchen I D TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE
Germany

SV

EG-Forsikran Overensstammelse
efter

DIREKTIV 2006/42/EG
EUROPAPARLAMENTETS OCH RADETS
av den 17 mai 2006 om maskiner och om dndring av direktiv 95/16/EG

Harmed forklarar vid att

Kopplings-bromskombination i typserie 123
[Hydrauliskt mandvrerad kopplings-bromskombination]

ar konform med bestdammelserna i ovan angivet direktiv.

CE-ansvarig pa Ortlinghaus-Werke GmbH, Wermelskirchen:

= Frank Ratanski
Tel. +49 2196 85-260 - E-Mail: frank.ratanski@ortlinghaus.com

Ortlinghaus-Werke GmbH Wermelskirchen, 25.10.2011
Peter Ortlinghaus i tiansten Thomas Schrillkamp
VD Utvecklingsansvarig

(2 o ,ltoma &’9\ &LMP

phone: +49 2196 85-0 - fax: +49 2196 85-5444 - www.ortlinghaus.com - info@ortlinghaus.com
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Ortlinghaus-Werke GmbH
Postfach 50 14 40
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42929 Wermelskirchen
Tyskland
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Fax +49 2196 855-444
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